Otacky unsectho vieteniku
Natoceni brousicho vieteniku, rucni
Natogeni undseciho viteteniku, ruéni
Natodeni stolu pri vzdalenosti hrotd:
500 mm
750 mm
1250 mm
Sit standardnf elektricka

VijSka brusky max.
Hmotnost brusky pri vzdalenosti
hrotd:

500 mm

750 mm

1250 mm

¥)  jiné provedeni
**) 2ul. prislusenstvi

Univerzalni hrotova bruska
Universal cylindrical grinding machine
Universal-Spitzenschleifmaschine
YHuBepcanbHbIN prrnomnucbosan'bl-lbm
LLIeHTPOBOM CTaHOK

Workhead spindle revolutions
Wheelhead swivelling range (manual)
Workhead swivelling range (manual)
Table swivelling with a centre distance of
500 mm
750 mm
1250 mm
Electrical network - standard

Maximum machine height
Weight of machine with standard
accessories with centre distance of:

500 mm

750 mm

1250 mm

*) other machine execution
*#*] special accessories

Y
i |

250, 315 %)
500, 750, 1250

250

50
@400 x 40 x127
50, 33 #¥)
20 + 800

+45 +-15
0++90

+10°30 + -6°

+9° +-5°

+6°30' + -3°30°
3x400V, 50 Hz, TN-C-S

5,5 56 - 60%
25

kw
kVA

33

EEE

Werkstiickspindel Drehzahl
Manuelle Verstellung des Schleifspindelstockes
des Werkstiickspindelstockes
des Tisches bei der Spitzenweite von
500 mm
750 mm
1250 mm
Netzanschluss - Standard

O6oporb! WNMHAENA NepepHeV 6abku
TMosopor LunudposansHoit 6abkw, pyuHoit:
[osopor nepepHei 6abKku, pyuHOM:
[MoBOpOT CTONA NPY PACCTORHMIA MEXAY LIEHTPaMK:
500 Mm
750 MM

Hohe der Schieifmaschine max. BbicoTa CTaHKa Makc.

Gewicht der Schleifmaschine bei der Spitzen- Macca cratka

weite: MM PACCTORHVM MEX(AY LIEHTPaMM:
500 mm 500 MM
750 mm 750 MM
1250 mm 1250 MM

#) Sonderausfihrung *) Apyroe McnonkHexve

*#*) Sonderzubehor **)crieuyanbHoe OCHaLLeHne
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UZITi STROJE

Bruska BUA 25B Practic s automatickym pracovnim
cyklem je urena pro brouseni vnéjSich rotagnich
valcowych a kuZelowych ploch obrobk( podélnym
nebo zapichovacim zplisobem. UmoZiuje i brougent
Celnich ploch a pri pouZiti zar{zeni pro vnitini
brouseni ze zvidstniho prisluSenstvi, také vélcowych
a kuZelowych dér. Obrobky Ize upinat mezi hraty,
letmo do skii€idla, klestin, pripadné na magnetickou
permanentni upinaci desku un&sectho vieteniku.
Unéecf vitetenik, brousici vitetentk a vrehnf stil Ize
pro brougent kuZelt natogit. V z&kladnim provedenf
Je vybavena fidicim systémem pro brousenf ve dvou
elektronicky fizenych oséch.

NORMALNI PRISLUSENSTVIi
Konik s hydraulickym nebo ruénim posuvem hrotové
objimky Marse 4 e Zafizeni pro chlazeni chiadic
kapaliny s nadr# sedimentatni e Castetna kapoté?
stroje s ruéné posuvnymi ochrannymi dvermi ®
Opérka oteviend dvoucelistni pro primér obrabku
5 + 80 mm (rucné ovlédand)  Pomocné opérky
65 + 150 mm

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI
Zvétené kryty brousicho kotoute 460x63
a400x80 mm e Priruby pro keramické, CBN nebo
diamantové kotouce ® TriCelistni a CtyFGelistni
sklitidla s upinaci deskou ® Magnetickd deska per-
manentni s upinaci deskou ® Ruiznd vietena vnitiniho
brouseni  Mezidesky un&Sectho vieteniku, konfku

a brousicho veteniku a piisluSenstvi pro zvétSeni
ob&Zného priméru na 315 mm e Opérka uzaviend
tiitelistni pro primér obrobku 70 + 140 mm (ruéné
ovladand) e Sada tr{ kusti unéSetd pro 50 + 80 mm
 KleStinova upindni pro undseci vietenik — metrické
a palcové ® Sady klestin metrickych a palcovych ®
Indikace naté&gent stolu tchylkomérem  VyvaZovaci
stojének brousictho kotouce ® Orovnévaci nastroj

— diamantov4 desticka §. 10 mm e DrZék diaman-
tové desticky s kuZelem Marse 1 ® Zaoblovag hran
brousiciho katoute rutni, na stdil, pro polomér

R 0 + 15 mm e Osvétleni halogenové ® Nahradni
dily mechanické pro 8 000 a 20 000 hodin provozu
 \/ybaveni olejovymi n&plnémi

JINE PROVEDENI STROJE

Stroj v palcovém provedeni ® Stroj urceny pro

jind napéti a frekvenci  Jiné barevné provedent

© Provedeni pro ztizené klimatické podminky ©
Elektromotor brousiciho vieteniku 9,5 kW S6-60%
* Unéseci vietenik pro hrot Morse 5 e Filtry chladici
kapaliny magnetické a papirové ® Plynuld zména
otacek a kanstantni obvodova rychlost brousiciho
kotouce, valitelnd v rozsahu 25-50 mVs e Vyvazovani
brousiciho kotouce za chodu e Inprocesni méFidlo
prdméru pro neprerusované nebo prerusované vnéjsi
plochy, stolni, s elektronikou, hydraulickym pFsuvem
meéfici hlavy, 3 impulzni, véetné SW a elektrohydrau-
lického prislusenstvi ® Kompletni zarizeni pro vnitini
brougent

Amm B mm
500 2850
750 3470

1250 4710

cecimo

i MACHINE APPLICATION

| LF
P
Operating in the automatic working cycle, the BUA
25 B Practic grinder has been de®gned for the
traverse and plunge-cut grinding of external ratary
cylindrical and conical surfaces. In addition,

the machine can be used for face grinding and,

with an internal grinding attachment included in
special accessories, cylindrical and tapered

holes can be ground. Workpieces can be clamped
between centres, in a chuck for live spindle grinding,
in chuck collets or on a permanent magnetic chuck

of the workhead. For taper grinding, the workhead,
the wheelhead and the upper table can be swivelled.
In its basic design, the machine is fitted with control
system for grinding in two electronically controlled
axes.

STANDARD ACCESSORIES
Tailstock with hydraulically or manually operated
barrel with taper MT 4 ¢ Sedimentation cooling
equipment ® Wheel guard ® Partial enclosure with
manual operated protective doors ® Wheel dresser
(without diamond) ® centres MT 4 e Open steady
rest dia 5-80 mm operated by hand (2 pcs)

o Auxiliary steady rests dia 65-150 mm

SPECIAL ACCESSORIES

Spec. grinding wheel guard for grinding wheel
460x63 mm and 400x80 mm ® Wheel flanges for
a vitrified bonded, CBN or diamond grinding wheels
* Three-jaw and four-jaw chucks with adapter plate
* Permanent magnetic chucks with adapter plate

o Different spindles for internal grinding © Workhe-
ad, wheelhead, tailstock and accessories spacers
for swing dia 315 mm e Closed three-jaw steady
rest for workpiece dia 70-140 mm (operated by
hand) e Set of carriers dia 50-80 mm (3 pcs)

* Collet chuck attachment in metric or inch executi-
on ® Set of collet chucks in metric or inch execution
 Table indexing indication with a dial gauge

* Balancing stand of grinding whee! ® Dressing tool
— diamond plate 10 mm width ® Diamond plate
holder with taper MT 1 e Table-mounted radius
wheel dresser for R 0-15 mm (operated by hand) e
Workplace halogen lighting ® Spare parts for 8,000
and 20,000 hours of operation — mechanical parts
© Machine oil outfit

OTHER MACHINE EXECUTION
Grinder in inch execution ® Machine for voltages and
frequencies different from 3 x 400V, 50 Hz

o Different colour design ® Grinder in execution for
difficult climatic conditions ® Wheelhead motor of
9.5 kW SB6-60% ® Workhead with taper hole MT 5
* Magnetic and paper filters of coolant
 Continuous contral of revolutions and constant
grinding wheel peripheral speed within a range of
25 to 50 m/s ® Balancing system for running
grinding wheel ® Table-mounted external in-process
control gauge with hydraulic infeed of measuring
head, 3 impulses, for smooth or intermittent surfa-
ces incl. SW and accessories ® Complete internal
grinding attachment

BESTIMMUNG

BUA 25 B Practic gehdrt zu den kleinen Schleif-
maschinen. Es handelt sich um eine hochuniversale
Maschine, die das Schleifen der dusseren sowie der
inneren zylindrischen Oberflachen sowie Schulterfla-
chen oder konischen Werkstticken im automatischen
Zyklus ermdglicht. Die Parameter — Eingabe erfolgt
tiber Display SIEMENS. Werkstiickaufspannung in
Spitzen, fliegend oder magnetisch. Die Hochuniver-
salmaschinen BUA 25 B Practic sind besonders

fiir préazises Schleifen in der Kleinserien — bzw.
Einzelsttickproduktion bestimmt.

NORMALZUBEHOR

Reitstock mit Hydraulik- oder Handvorschub,
Spitzenhtlse Marse 4 Kihlanlage mit Sedimentati-
onsbehalter ® Schieifcheibenschutz  Teilbadeckung
der Maschine mit manuell verschiebbarer Schutztir
e Abrichter ohne Diamant © Zentrierspitzen MK 4
*(Offene Setzstocke mit zwei Backen fir Werksttic-
kdurchmesser von 5+80 mm (handbetétigt) ®
Hilfslinette @ 65+150 mm

SONDERZUBEHOR
Schleifscheibenschutz fiir 460x63 und 400x80 mm
o Flansche fiir Keramik-, CBN - oder Diamant-
scheiben e Dreibacken — und Vierbackenspannfutter
mit Spannplatte ® Magnetische Platte (permanent)
 \erschiedene Innenschleifspindeln ® Zwischen-
platten fiir Werksttickspindelstock, Reitstock und
Schleifspindelstock fiir Umlaufdurchmesser 315
mm ® Geschlossener Setzstock mit drei Backen

fiir den Werkstickdurchmesser von 70+-140 mm
(handbetétigt) ® drei Mitnehmer fir 5080 mm

e Zangenaufnahme fiir Werkstiickspindelstack

— metrisch/Zoll ® Spannzangensétze (metrisch/Zoll)
 Schwenkanzeige des Tisches mit MeBuhr ® Aus-
wuchtstander fir Schleifscheibe ® Abrichtwerkzeug
— Diamantplatte 10 mm e Halter der Diamantplatte
mit MK 1 e Radiusabrichter der Schleifscheibe,
manuell, auf Tisch, fiir R 0+15 mm e Halogen-
beleuchtung des Arbeitsraumes ® Mechanische
Ersatzteile fiir 8 000 und 20 000 Betriebsstunden
o Offiillungen

SONDERAUSFUHRUNG

Maschine in Zollausfiihrung ® Stromanschluss
abweichend von 3x400V, 50 Hz e Stufenlose Rege-
lung der Umfangsgeschwindigkeit 25-50 m/s

o Andere Farbausfiihrung ® Ausfiihrung fir
erschwerte klimatische Bedingungen  komplette
manuell kippbare Innenschleifeinrichtung ohne
Spindel und Spannfutter mit kippbarem Tisch-
-Abrichter e Elektromotor des Schleifspindelstoc-
kes 9,5 kW S56-60% e In-Prozessmessgeréat ®
automatische Anzeige des Anfahrens zum Anfunken
und der Kallisionsgefahr fur die Serienfertigung ®
Abrichtvorrichtung  Werkstiickspindel fur die Spitze
Morse 5 e In-Prozess-Auswuchtung ® Magnet- und
Papierbandfilter

EHPMMEHEHME CTAHKA i

LLnuchosanbHblii craHok BUA 25B Practic ¢ asTomatvyeckum

PaboHMM LIMKNOM NpenHasHaueH ANA LLMADOBKM HapyKHbIX

POTALMOHHBIX LIWMHAPUYECKUX U KOHYCHBIX MOBEPXHOCTE

3ar0TOBOK MPOAOAbHBIM WM BPE3HbIM criocobom. MoasonAer

W WnchoBaH#Me TOPLIEBbIX NOBEPXHOCTEN, 3 NPV MPUMEHEHIN
choBaHM

B LIGHTPAX, KOHCONTbHO B NATPOHAX, B LIHMaX Wi B MarHUTHbIX
3aXKMMaX C NOCTOAHHBIM MarHUTOM. Mepepio

1 WnncpoBanbHyro 6aBKy v BEpXHMiA CTON MOXHO Pa3BepHYTH
ANA WmdoBKY KOHYCOB. B 6a30BOM MCNONHEHNM CTAHOK
OCHALLEH YPaBNAEMON CUCTEMOV [TA LLMEPOBKM B ABYX
AIEKTPOHUYECKY YTPABNAEMbIX OCAX.

BA3OBOE UCMOJNIHEHUE

3anHAA 6a6Ka C PyuHbIM MAPABANYECKUM WU PYYHBIM
NP1BOAOM f1A CMELLIHIA NaTPOHa YrIOPHOMO LiGHTPa

¢ KoHycom Mopce 4 © CucTema AnA OXNaXKaeHIA
OXNXAAOLLEN KUAKOCTY C BaKOM OTCTOMHUKOM @ YacTiuHoe
KanoTvipoBaHxye CTaHKa C BPyHHYHO NEepenBIKHbIMA
3aLLUMTHLIMM 1BEPAMM © JTOHET OTKPbITBIA ABYXKYNAUKOBBIA
ANA 3aroToBKY & 5--80 MM (yripaBnAembli Bpy4Hyio) ®
BenomorarenbHble onopb! 65150 Mm

CMNEUWMAJIbHOE OCHALLIEHUE
YBenuyeHHble yexnbl LwnnchosansHoro kpyra & 460x63

1D 400x80 MM ® DnaHubl ANA Kepamudeckux, CBN

¥ anmasHbix LLnuchoBanbHbIX Kpyros @ Tpex u
YeTbIPEXKyNa4KOBbIE NATPOHbI C NEPEXORHUKOM ® MarHUTHb I
33KMM C NOCTOAHHBIM MarHUTOM C MepexopHnKoM @ PasHble
LUNMHAENW AN1A BHYTPEHHErO LWchoaHKA @ Mopknanki
NOA NEPEAHIOH, 3aAHIOH U LunncposanbHyto 6abky anA
yBenuueruA pabodero aramerpa 40 & 315 Mu @ lioHer
3aKPbITbIA TPEXKYNAYKOBBIV A1A 3AroToBKK & 70<-140 MM
(yipaBrFembiit BpyHyto) @ Habop Tpex XomyTuKoB A
(25080 MM ® 3KUMbI TNa LiaHM ANA NepeaHen 6a6ku

- METPUUECKVE W [10IMOBbIE ® Habop LiaHT METPUYECKUX
¥ [OIMOBbIX ® ViHVKaTOp noBopaTa cTona @
6anaHcvpoBOYHaA CTOVKA LLMAPOBANBHOMD Kpyra ®
VIHCTPpYMEHT [NIA NpaBKky ~ anMa3Han NNacTUHKa LUMpHHbI

10 MM ® aepxaTent anMasHoit NNacTUHKK ¢ KoHycom Mopee 1
© 3aKpyriATeNb KPOMOK LUMCHOBASIBHONO Kpyra Ha CTon, AfIA
papuyca R 015 MM, yripaBnAembiit Bpy4Hyto ® OCBeLLeHIe
3arOTOBKY FaioreHHoe @ 3anacHble 4acTy MexaHu4eckie
1A 8 000 1 20 000 uacos akcrinyaraumm ® Macnatxbie
HarnonHTeNy cTaHka

APYIOE UCMNOJIHEHUE CTAHKA
CTaHoK B AOIMOBOM MCMONHEHWN @ CTaHOK NpefHasHaueH
1A APYTAX HANPAXEHNI ¥ YacToT @ PasnniHoe

LIBETHOE MCrIONHEHYe ® VACNonHeHue AnA YCOXHEHHbIX
KIMMATAYECKIX YCTIOBUIA ® DneKTpoRBuraTenb
LwnndposanbHon 6abku 9,5 kBT S6-60% @ MepenHAn 6abka
C koHycom Mopce 5 ¢ DunbTpbI OXKAAOLLEH XUBKOCTU
MarHuTHble 1 yMaxHble ® MnasHaA peryniposka 060poToB
1 MOCTOAHHAA OKPYXXHaA CKOPOCTb LUNMEDOBATBHOMO Kpyra,
Bbibvpaeman B AnanasoHe 2550 M/c ¢ BanaHcuposka
LWn1choBanbHONO Kpyra BO BpeMA paboTbl @ HNpoLIecCHb I
npvbop 1A U3MEPEHIA AUAMETPA ANIA HEMPEPBIBUCTBIX UK
NPEPLIBUCTBIX HAPYXKHBIX MOBEPXHOCTEN, HACTONbHBIA,

C 9MEKTPOHMKON, C rMAPABNAYECKOA Nofayen
V3MEpHTENbLHOMN rONOBKMA, TPEXMMNYNLCHBIA, BKIHOYAA
nporpaMmHoe obecreyeHie v ANeKTPOrApaBnnIeckme
CUCTEMbI ® YkoMnneKToBaHHoe obopyAoBaHie AnA

BHYTPEHHErO LWAUCHOBAHUA
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Slovacké strojirny, a.s.
zavod 8 - TOS Celakovice
STANKOVSKEHO 1892

250 88 CeLAKoVICE

CzecH RepuBLIC

TEL.: +420 326 633 213

TEL.: +420 283 006 217, 227, 202
Fax: +420 283 006 226

E-MAIL: sale@tosas.cz

WWww.t0sas.cz

www.tosas.cz
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