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Odvalovaci frézka na ozubeni
Gear hobbing machine
Zahnrad Walzfrasmaschine

3ybod pe3epHbl CTAHOK

14 (16) mm
1000 mm
+-45 mm
625/80 mm
850/220 mm
Upinaci stil Clamping table Aufspanntisch YCcTaHOBOUHbIN CTON
Priimér Diameter 890 mm Durchmesser [Linametp
\rténi Bore 180 mm Bohrung OrBepcTie
MORSE 5
630 mm
250 mm
195 mm
300 mm
25-450 mm.min -1
28,0 kw
-10,1-340 mm.min
-10,1-170 mm.min
-10,1-170 mm.min
-12500 mm.min
-1.3500 mm.min
-3000 mm.min
Stroj Machine Maschine CraHok
Celkovy pfikon Total input 70,0 KVA Gesamtleistungsbedarf [MoTpebnsemas MOWHOCTb
Rozméry Dimensions Abmessungen [abapuTbi:
Délka lenght 4200 mm Lange AnMHa
Sitka width 3424 mm Breite LuMpuHa
Vlyska height 3100 mm Hhe BbICOTa

Hmotnost Weight 15000 kg Masse Macca
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UZITi STROJE

Svisla odvalovaci frézka na ozubeni

OFA 100 CNC 6 je ur¢ena pro frézovani
ozubenych kol €elnich s pfimymi i Sikmymi zuby,
fetézovych kol, $nekovych kol frézovanych
radialnim i tangencialnim

zplsobem, ozubenych kol s podélnou modi-
fikaci, drazkovych hridel( a jinych druht ozubeni
frézovanych odvalovacim zptusobem. Moderni
konstrukce s vymezenim vuli frézovaciho suportu
a stolu umozriuje frézovani kalenych kol a
rychlostni frézovani nekalenych kol tvr-
dokovovymi nastroji. Stroj je vhodny pro sériovou
i kusovou vyrobu. Obsluha, sefizovani a tdrzba
stroje jsou reseny tak,aby byly jednoduché,
rychlé a bezsilové

ovladané. Automaticky pracovni cyklus stroje a
piipadné vybaveni stroje zasobnikem obrobku
umozriuje vicestrojovou obsluhu. V zékladnim
provedeni je stroj vybaven fidicim systémem
Sinumerik 840 D a pohony od firmy Siemens.
M3 Sest fizenych os.

NORMALNI PRISLUSENSTVI

Chladici zafizeni

Magneticky dopravnik tfisek s nadobou na tfisky
Frézovaci trn @ 50 (2“) Upinaci trn obrobku se
stojakem @ 50 mm (2)

Nastavovaci ¢ep pro nastavovani frézy do osy
obrobku Kryty stroje

Osvétleni stroje

Sada kli¢t a naradi

Navod k obsluze

Ruéni ovladaci panel Zatka stolu

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

Frézovaci trny @ 27,32,40,60, o 1%, 1 1/4“, 1
3/4“,11/2

Upinaci podpéry

Upinaci valec hydraulicky

Zarizeni pro srazeni otfepl

Dal$i nadoba na trisky

Odsavaci zafizeni s odlu¢ovacem olejové mihy.
Kotevni material

Sada rychleopotrebitelnych dilt

Predsunuté ulozeni frézy

JINE PROVEDENI STROJE

Palcové provedeni

Provedeni do oblasti se ztizenymi klimatickymi
podminkami

Provedeni natéru v iném barevném odstinu
Provedeni pro jiné napéti nez 400 V/50 Hz

Slovackeé strojirny, a.s.

E MACHINE APPLICATION

The OFA 100 CNC 6 vertical gear hobbing ma-
chine is designed to generate spur gears with
straight or helical gearing, sprocket Wheel,
worm Wheel hobbed in radial or tangential
method, gear Wheel with longitudinal modifica-
tion, spline shafts and other types of gearing
generated in the

hobbings process. Modern design with back-
lash elimination of hob carriage and table offers
hobbing of hardened wheels and high speed
milling of non-hardened wheels with carbide
tipped tools. The machine is suitable both for
the series or single-piece production. Operation,
setting up and maintenance of the machine are
conceived to be performed simply, swiftly and
with ease. Automatic work cycle of the machine
along with possible application of a work maga-
zine offers the facility of multi-machine atten-
dance. In its basic version the machine is
equipped with the SIEMENS Sinumeric 840 D
control system and drives. There are six
controlled machine axes

STANDART EQUIPMENT

Cooling equipment Magnetic chip

conveyor with chip container Cutter

clamping argot @ 50 mm ( 2“) Workpiece clamp-
ing argot with stand, dia. 50 mm (2“) Setting pin
for setup the hob into workpiece axis Machine
guards Spot light Set of wrenches and operating
tools Operating instructions Hand

operator panel Table plug

OPTIONAL EXTRAS

Cutter arbors dia. 27,32,40,60 mm 1%, 1 %, 1
1/3%,1 1/21¢

Work holdings support Hydraulic clamping
cylinder

Deburring equipment

Additional chip container

Oil mist exhaust and separator

Anchoring material

Set-parts submit to wear

Forward bearing of the cutter

OPTIONAL MACHINE VERSIONS

Inch execution

Machine suited for service in severe climate
Conditions

Paint in other colored shade

Version for other voltage than 400 V/50 Hz
Overhang of milling tool

4500

-

* BESTIMMUNG
1 1S

Die Senkrecht-Walzfraésmaschine OFA 100 CNC
6 ist zum Frasen von geraden und
schragverzahnten Stirnradern, Kettenradern,
Schneckenradern im Radial- und
Tangentialverfahren, von verbundkorrigierten
Verzahnun-

gen, Keilwellen und anderen im Walzfrésver-
fahren her-gestellten Verzahnungen bestimmt.
Moderne Konstruktion mit Spielausgleichung
des Tisches und Frassuports ermdéglicht mod-
erne Methoden von frasen der geharteten und
Schaélen der ungeharteten Rader mit Karbidwet-
zeugen. Die Maschine eignet sich fir die Serien-
und Einzelfer-tigung. Bedienung, Einrichtung
und Wartung sind so geldst, dan sie sich ein-
fach, schnell und ohne Kraftaufwand bedie-nen
14Bt. Der automatische Arbeits- zyklus und die
even-tuelle Ausriistung mit einem Werksttick-
magazin gestattet die Mehrmaschinenbedi-
enung. In Standardausfiihrung ist die
Walzfrasmaschine mit einem Siemens-
Steuerungs-system Sinumerik 840 D und
Antrieben ausgestattet und hat sechs ges-
teuerte Achsen.

NORMALZUBEHOR

Kuhleinrichtung

Magnetspaneforderer mit Spanebehélter
Frasdorn Durchm. 40Mm (1 1/2”)
Werkstlickspanndorn mit Stéander Durchm.
50 mm (27)

Einstellbolzen fir Einstellung des Frasers in
Werkstlickachse
Spritzschutzverkapselung

Beleuchtung der Maschine

Satz Bedienschlissel und Werkzeuge-
Betriebsanleitung

Bedienungspanel von Hand
TischverschluBstopfen

SONDERZUBEHOR

Frésdorne Durchm. 27, 32, 50, 60 mm Durchm.
17,1 1/47,1 3/4", 1 1/2”

Spannstitzen

Hydraulischer Spannzylinder
Entgrateinrichtung

Weiterer Spanebehalter
Olebel-Absaugeinrichtung (muB mit der
Grundmaschine bestellt werden)
Ankermaterial

Satz-VerschleiB teile

Frassdornen mit Kegelschaft HSK-A80
DIN 69893

SONDERAUSFUHRUNG

Ausflihrung im Zollsystem

Ausflihrung fur Regionen mit erschwerten
Klimabedingungen

Anstrich in anderen Farbténen

Ausflihrung andere Spannung als 400 V/50 Hz
Ausfiihrung von Frassdorn mit Kegelloch
HSK-A80 DIN 69063

Maschine auf Kundentechnologie eingestellt
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- MpumMeHeHne cTaHKa

BepTyvkanbHbIi 3y60¢hpe3epHblii CTaHOK

OFA 100 CNC 6 npegHasHayeH ana cpeau-
POBKM 3y6yaTbIX KOMEC C MPAMBIMU 1 KOCHIM
3y6bAMM, LIEMHbIX KOMec (3Be304eK), YepBAY-
HbIX KOMeC pafnanbHbiM U TaHreHLManbHbIM
criocobamu, 3aby4aTbIx KOMeC ¢ NpoAosibHON
MoAcMKaLMeNd, LWNULIEBbIX BAIOB U APYrUX
TUNoB 3y6beB. CoBpEeMEHHaA KOHCTPYKLIMA C
orpaHNyeHHbIM 3a30poM hpe3epHoro cynnopTa
1 cTONa No3BOSIAET (hPe3epPOBKY 3aKaNieHHbIX
KONEC U BbICTPYIO (hpe3epoBKY He3aKaneHHbIX
KONEC UHCTPYMEHTaMu U3 TBEPAOro cnnaea.
CTaHOK MOXHO NPUMEHATbL MNPV CEPUIAHOM 1
LUTY4HOM MPON3BOACTBE. YNpaBneHue, Ha-
naaKa n TEXHNHECKOE 06CMyXXUBaHWE YCTPOEHO
Takum 06pa3om, HToBbl 1CMOMNb30BaHNe
CTaHKa 6bI10 6bICTPLIM U NPOCTLIM. ABTOMATH-
YecKu pabounii LMK CTaHKa U BO3MOXXHOE
OCHalleHVe CTaHKa UHCTPYMEeHTaslbHbIM Mara-
3/HOM MO3BOMAET MHOFOCTAHOYHOE 06CITyX1-
BaHue. B OCHOBHOM UCMOMHEHUN CTaHOK
ocHalleH cuctemon ynpasnenna SINUMERIK
840 D n npuBogamm pupmbl SIEMENS.
CTaHOK OCHALLEH LWeCTbio YrpaBnAeMbIMm
oCAMY.

CraHpapTHOe OCHalueHue

Oxnadxpatolee o6opyaoBaHme

MarHuTHbIN TPaHCMOPTEpP CTPY>KKU C YaLLOoW
LOJTA CTPYXKN

®pesepHan onpaska @50 mm (2”)
3a>XUMHOW LIEHTP 3aroToBKM CO CTOWKoW @50
MM (2”7)

YCTaHOBOYHbIV CTEPXXEHb A HACTPONKM
hpesbl K 0CY 3aroToBKM

Koxyxu OT pas3bpbl3ruBaHuna oxnaxatoLen
XKNAKocTn

OcsellieHre cTaHKa

Hab6op kntoyeii 1 MHCTPYMEHTOB
VHcTpyKumAa no akcnnyarauvm

PyuHan naHenb ynpasneHua

Mpo6bka ctona

CneuunanbHoe OCHalleHue

®pesepHble onpaeku @ 27, 32, 40, 60, @17, 1%”,
137, 1 %"

3aXkMMHbIe oropbl

3aXkKMMHOW rMapaBnnyecKuin LUMHAP
O6opynoBaHMe AnA CHATUA 3ayCEeHLIOB
O6opyAoBaHVe anA oTcackliBaHNA MacAHOrO
TyMaHa ¢ cenapaTopom

AHKepHbIn MaTepuan

KomnnekT 6bicTpon3HaluMBaeMblx AeTanei
BblHOCcHaA ycTaHoBKa hpesbl

[Apyroe ucnonHeHue ctaHka

[ioiimoBoe ncnonHeHne

VcnonHenve ANA TAXEeNbIX KNUMaTu4eCcKnx
ycnosuin

[pyroe LBeTHOE UCMONHEHNE

CTaHoK AN1A APYroro HanpAXeHUA 1 4acToTbl,
Yem 400 B, 50 'y

TEL.:+420 326 633 213,

TEL.:+420 283 006 217, 227, 202
Fax:+420 283 006 226
E-MAIL:sale-tos@sub-tos.cz
www.tosas.cz
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