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Bezhrotova bruska

Centreless grinding machine
Spitzenlose Schleifmaschine

YHuBepcanbHbiN WAnNdoBasbHbIN

6ecLLeHTPOBOM CTAHOK
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Brousici kotou¢ standardni
Podavaci kotou¢

Obvodova rychlost brousiciho
kotouc¢e maximalni

Otacky podavaciho kotouce plynule
regulovatelné

Wkon elektromotoru brousiciho kotouce
Celkovy pfikon stroje

Celkova hmotnost stroje

Polohovani ochranné clony krytu
brousiciho kotouce

Automaticky stavitelna vyska diamantu
orovnavace poddvaciho kotouce
Plynule fizené otacky brousiciho
kotouce

Plynule fizené otacky

podavaciho kotouce

Plynule fizené otacky rotujici diakladky
orovnavace brousiciho kotouce
*jiné provedeni nebo zvl. pislusenstvi

Grinding wheel dimension - standard
Regulation wheel dimension — standard
Max. circumference velocity of the
grinding wheel

Stepless regulated regulating wheel
speed

Grinding wheel drive power

Total peak power demand of machine
Machine weight

Positioning of the grinding wheel
gard protective screen

Automatically adjustable height of the
diamond of regulating wheel dresser
Stepless controlled speed of the
grinding wheel

Stepless controlled speed of the re-
gulating wheel

Controlled speed of the rotating dia-
mond roll of the grinding wheel dresser
*) other or special machine execution
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mm | Schleifscheibe - Standard LnndoBanbHeIN KPYr (CTaHAAPTHbI)

mm | Regelscheibe Mopaowui Kkpyr
Umfangsgeschwindigkeit der Schieifscheibe | OKPYXHas ckopocTb WwanpoBasbHOro
m/s | max. Kpyra, Makc.
Regelscheibe - Drehzahl, stufenlos lMnasHo perynnpyemsie 060pOTbI
1/min | reguliebar nojawlLLero Kpyra
kW Leistung des Schleifscheibeantriebs MolwHOCTb Mp1BOAA WNGOBANLHOMO Kpyra
kVA | Maschinen - Gesamtleistungbedarf MoTpebnsemas MOWHOCTb CTaHKa
kg | Maschinen - Gesamtgewicht Macca craHka

Mo31LMOHMPOBaHME 3aLMTHOrO 3aBeca
Yyex/a WANgoBaIbHOro Kpyra
ABTOMaTMUYeCKaA YCTAHOBKA BbICOTHI &/IMa3a
VHCTPYMEHTA 11 MPaBKY MOAAIOLLIEro Kpyra
MnasHo perynupyemsie 060pOThI

Positionierung der Schutzblende der Schle-
ifscheibe

Automatische Hohenstellung des Regels-
cheibenabrichter — Diamant

Stufenlose Drehzahlregelung der Schleifs-

cheibe WM OoBaNbHOIO Kpyra
Stufenlose Drehzahlregelung der Regels- MnasHo perynnpyemsie 060poOThI
cheibe nopawuiero Kpyra

Stufenlose Drehzahlregelung der Diarolle des| Perynpyembie 060pOTbI &1MasHOMO posmka
Schleifscheibeabrichters VIHCTP. 15 NPABK LWINGOBAIBHOIO Kpyra
*) Optionsausfiihrung der Maschine *)Apyroe NCroaHeHne uan cneuuanbHoe
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UZITIi STROJE

Stroje s typovym oznacenim C500 patii do
vyrobni fady C, pIné &islicové fizenych bezhro-
tovych brusek. Jejich konstrukce a mimoradna
tuhost je predurcuje pro presné a velmi vykonné
brouseni vnéjsich valcovych ploch v sériové a
hromadné vyrobé s moznosti brouseni
zapichovaciho ( tvarového ) nebo priichoziho.
Stavebnicova modifikace strojt umozriuje volit
pocet fizenych os podle pozadavku zakaznika a
tvarového typu brou$eného obrobku. Standardné
dodavany uzivatelsky SW je reSen tak, aby
maxmalné vyhovoval potfebam obsluhy,
sefizovace a technologa. Je vybaven fadou pod-
purnych funkci ( archivaci technologii brouseni,
grafickou diagnostikou brusky, logickou
napovédu, atd.). To vyraznym zpusobem
zjednodusuje a usnadriuje obsluhu tak technicky
slozitého stroje, véetné rychlych diagnostik
sledovani pripadnych poruch stroje s moznosti
vybéru nahradnich diltl a kontakt( na subdoda-
vatele pfimo na obrazovce fidiciho systému. Pfi
vybaveni stroji méridlem je velmi vyhodné
napojeni do vnitini datové sité uzivatele s
moznosti zpracovani dat o pribéhu brouseni a
jeho vysledcich, véetné

statistickych rozborti presnosti prace stroju.
Kompletni zalohovani nastavené technologie a
jejich parametrt znaéné urychluje presefizovani
stroje na jiny typ obrobku. Pro svoji provozni
flexibilitu, mimoradny vykon, presnost, ale i maly
zastavény prostor se bezhroté brousici stroje

C 500 stavaji nepostradatelnou soucasti vyrob-
nich linek vyrobcu lozZisek, dodavatelt auto-
mobilovych dilti a motord, vyrobct letadel a
jejich soucasti nebo napfiklad vyrobct textilnich
a polygrafickych stroju.

JINE PROVEDENI

vybaveni elektrickym zafizenim pro jiné napéti a
frekvenci nez 3x 400V / 50Hz e sefizeni na
objednanou technologii ® stroj pro zapichovaci
zpusob brouseni e palcové provedeni stroje ©
brousici kotou¢ vybaveny poloautomatickym
vyvazovacim zafizenim brousiciho kotouce za
chodu MPM e automatické vyvazovani zafizeni
brousiciho kotouce za chodu v jedné roving e
automatické vyvazovani zafizeni brousiciho
kotouce za chodu ve dvou rovinach e monitorovaci
zafizeni feznych a orovnavacich procest
brousiciho kotou€e za chodu e poloautomatické
vyvazovaci zafizeni podévaciho kotouce

* pfizplisobeni pro spojeni s manipulatorem

® odsavani a filtrace mlhy z pracovniho prostoru
e hydrodynamické uloZeni vietena brousiciho ko-
touce e valivé ulozeni vietena brousiciho kotouce
pro max. obvodovou rychlost 120m/s e vysokot-
laky oplach brousiciho kotou¢e ® automaticky
sefizovatelna ochranna clona krytu brousiciho
kotouce v zavislosti na opotfebeni brousiciho
kotouce osou Y2 e automatické nataceni
brousiciho kotouc¢e osou B e automatické
naklapéni brousiciho kotou€e osou A e automat-
ické sefizovani vysky diamantu orovnavace
podavaciho kotouce osou H e chladici zafizeni

* méfidlo obrobku aktivni umisténé na vystupu
ze stroje kontaktni e méfici stanice mimo stroj

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

brousici kotou€e ® podavaci kotouce ¢ opérna
pravitka e nahradni dily pro 4000 nebo 10 000
hodin e transportni zavésné zafizeni stroje

® prvni vybaveni stroje orovnavacimi nastroji

Slovacké strojirny, a.s.
zavod 8 - TOS Celdkovice
STANKOVSKEHO 1892
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CZECHREPUBLIC

cecimo

E MACHINE APPLICATION

Centerless grinding machines C 500 is
equipped with CNC control. Their construction
and extraordinary rigidity predestinates them for
accurate and very effective grinding of exterior
cylindrical surfaces in series and mass produc-
tion with the possibility of plunge-cut ( shape )
or through-feed grinding. The unit assembly
modification of the machine enables to select
the number of controlled axes as required by
the customer and the shape of the workpiece.
This simplifies and makes easy operation of
such technically complicated machine, includ-
ing fast diagnosis and monitoring of eventual
failrules of machine with the possibility of selec-
tion of spare parts and contacts for subsuppli-
ers directly on the display of control system.
Machines with in-process gauge can be
connected with the customer’s internal data
network with the possibility of processing the
grinding procedure data and its results,
including statistical analyses of the machines
work accuracy. Complete back — up of already
used technologies and their parameters. This
considerably accelerates the machine re-set-
ting to other type of a workpiece. For their
operational flexibility, extraordinary power, accu-
racy and a small built — up area the centreless
grinding machines C 500 become the essential
part of auto components or for example manu-
factures of textile and priting machines.

Other machine execution

Machine for voltages and frequencies different
from 3 x 400V, 50 Hz e Machine set up for
specific technology according to customer
requirement ® Machine for plunge- cut grinding

© Grinder in inch execution ¢ Grinding wheel with
semi-automatic in — process balancing unit

* Automatic grinding wheel balancing unit in one
level ® Automatic grinding wheel balancing unit
in two levels ® Monitoring equipment of grinding
and dressing processes of the grinding wheel

* Semi-automatic balancing attachment of the
regulating wheel ® Adjustment for connection
with manipulator e Exausting and filtration of
mist from the working area ¢ Hydrodynamic
grinding wheel spindle for the maximum circum-
ferential speed of 120 m/s e High-pressure rins-
ing of the grinding wheel ® Automatic setting of
the work rest height in axis Y1 e Automatic
swivelling of regulating in the axis B ® Automatic
tilting of regulating wheelhead in axis A e Auto-
matic adjusting of diamond height of the regulat-
ing wheel dresser in axis H e Coolant equipment
* In-process gauge placed at the output from the
machine ® Measuring station outside the ma-
chine ¢ Control system communication in Czech,
English, German, French, Spanish, Italian, Russ-
ian according to customer’s request ¢ Other
designs on the customer ’s request

Special Accessories

Grinding wheelse Regulating wheels ¢ Work
rests e Spare parts for 4,000 or 10,000 hours

¢ Handling equipment ( suspension type ) for
machine transport ® Equipment of the machine
with dressing tools

SN L~
le_m BESTIMMUNG

Die Maschinen mit der Typenbezeichung C 500
gehoren zu der Fertigungsreihe C der numerisch
vollgesteuerten spitzenlosen Rundschleifmaschi-
nen. lhre Konstruktion und auBenordentliche
Steifigkeit bestimmen sie zum prézisen und sehr
leistungsfahigen Schleifen von zylindrischen
AuBenflachen in der Serien - und Massenferti-
gung mit der Mdglichkeit des Einstich — ( Form )
oder Durchgangsschleifen. Die Bausteinaus-
flhrung der Maschinen ermdéglicht die Wahl von
gesteueren Achsen nach Kundenbedarf und
nach der Format des Werkstlickes. Standart
gelieferte Anwendungssoftware ist gebaut nach
dem Beddrfnis des bedieneres, des Einrichters
und des Techlologers. Sie ist mit mehreren Un-
terstiitzfuktionen ausgeriistet ( Archvierung der
Schleiftechnologie, Diagnostik der Maschine mit
grafischer Unterstiitz, Help — Fuktion, usw ) Das
erleichtert und vereinfacht die Bedienung der
technisch sehr komplizierten der Vorflolgung
von mdglichen Stérungen mit der Wahl der
Ersatzteile und Kontakte zu den Zulieferanten
direkt, am Bildschirm des Steuersystems. Bei
der Ausstattung der Maschine mit einem
MeBsystem gibt es einen sehr giinstigen An-
schluB an das Innendatennetz des Nutzers mit
der Moglichkeit der Datenverarbeitung des
Schleifprozesses und dessen Ergebnisse, inkl.
statistischer Analysen der Maschinenprézision.
Komplette pufferung der eingestelten Technologie
und deren Parameter beschleunigt wesentlich
eine Umstellung der Maschine auf eine andere
Produktart. Wegen der betrieblichen Flexibilitat,
auBerordentlicher Leistung, Prazision und kleinen
Raum bedarbwerden die Schleifmaschinen C
500 zu unentbehrlichem Bestandteil von produk-
tionsstraBen der Lager-Hersteller, Liefaranten
der Atomobilteile und motoren, Flugzeugro-
duzenten und betreffenden Komponenten oder
z. B. zum Herstellern von Textil — order Polygra-
phiemaschinen.

SONDERAUSFUHRUNG

Maschine flr andere Spannungen und Frequenz
als 3 x 400 V, 50 Hz e Einstellung fiir bestellte
Technologie ® Maschine fr einstichartiges
Schleifen e Zoll — Ausfiihrung der Maschine ¢
Maschine in Ausfiihrung fiir erschwerte Bedin-
gungen ¢ Schleifscheibe mit halbautomatischer
Auswuchtung der Schleifscheibe MPM e au-
tomatische Auswuchtung des Schlei
scheibelaufes in zwei Ebenen ¢ Uberwacungsan-
lage von Scheid - und Abrichterprozessen der
Schleifscheibe im Lauf e halbautomatische
Auswuchtung der Regelscheibe ® Anpassung zur
Ankoppelung an einen Manipulator ® Nebel -
Absaugung und - Filtration aus dem Arbeitsraum
¢ hydrodynamische Lagerung des Schleifspin-
delstocks ® Walzlagerung der Schleifspindel fiir
max. Umfangsgeschwindigkeit 120 m/s ¢
Hochdrucksptilung der Schleifscheibe ¢ automa-
tische Hoheneinstellung der Stitz — Flihrun-
sleiste durch Achse Y1e atomatisch einstellbare
Schutzblende der Schleifscheibe in Abhangigkeit
vom VerschleiB der Schleifscheibe durch Achse
Y2 * automatisches Schwenken der Regelsceibe
durch Achse B e automatisches kippen der
Regelscheibe durch Achse A ¢ automatische
Hoéhenstellung der Regelscheibenabrichter - Di-
ammant in Achse H ¢ andere Filtranlage ® aktiver
Werkstlick — Berlihrungsmesser am Maschine-
nausgang ® MeBstation auBerhalb der maschine

SONDERZUBEHOR

Schleifscheiben ¢ Regelscheiben e Stiitz-
Flhrungsleisten mit Funktionsflache aus we-
ichem Stahl, gehartet, mit Hartmetall, PKD —
Schicht e Einstellung des kontinuierlichen oder
einstichartigen Schleifens gemaB Kundenan-
forderung e Ersatzteile fir 4 000 oder 10 000
Betriebsstunden e Transport — Aufhdngungs —
Vorrichtung e erste Ausstattung der Maschine
mit Abrichterwerkzeugen

- MpumeHeHue cTaHka

CTaHKu ¢ TUNoBbIM 0bo3HayeHnem C 500 oT-
HOCATCA K cepum cTaHkoB C € NOJTHbIM NPO-—
rpaMMHbIM ynipasneHnem 6ecLeHTpoBbIX
CTaHKOB. VX KOHCTPYKLMUSA U NMPeBOCXOAHasA
XKeCTKOCTb NpeAonpeaenseT Ux NpUMeHeHne
NP1 TOYHOM 1 BbICOKOMPOU3BOAUTENLHOM
WANhOBAHNN HAPYXHBIX LIWIUHAPUYECUX
NOBEPXHOCTEN NPU CEPUITHOM U KpynHOCe-
PVUAHOM NPOU3BOACTBE C BO3MOXHOCTbIO 06—
paboTku MeToAaMu BPe3HOro n
NpoAobHOrO WKhoBaHWA. KOHCTpYKLMA
CTaHKa No3BONAET BbIOMPATH KONUYECTBO
ynpaBsiseMbIX OCEN COrnacHo TpeboBaHUAM
3akasyvka no opme WandyemMoin 3aro-
TOBKMW. ITO 3HAYUTE/IbHLIM CNOCOBOM ynpo-
waeT 0bcnyKMBaHMe CTaHkKa, a Takxe
NO3BONAET BbIOMPATH 3aMacHble YacTh U AaH—
Hble 0 MPOU3BOAMTENE 3TUX YacTell NPAMO
Ha 3KpaHe cucTeMbl ynpasnenus. Mpu ocHa-
WEeHWU CTaHKa N3MepuTeNibHbLIM Npubopom
BO3MOXHO NOACOeANHEHNE K BHYTPEHHUM
6asam AaHHbIX CETU C BO3MOXHOCTbIO 0bpa-
60TKM AaHHbIX B Mpouecce wandosaHusa n
ero pesysbTaTax, BK/OYaA aHaIN3 TOYHOCTU
paboTbl cTaHKa. MonHoe pe3epBupoBaHue
TEeXHONOrMU 1 ee NapameTpoB. ITO 3HAYN-
TeNbHO YCKOpPAeT HanaaKy CTaHka Ansa apy-
roro Tuna aetanu. Ha ocHoge cBoeit
3KCMyaTaLMOHHON MMBKOCTH, NCKOYN-
TeNbHOW NPON3BOAUTENLHOCTM, TOYHOCTH, A
Takxke Hebonbwmnx rabaputax, craHkm C 500
ABNAOTCA HE3aMeHUMbIMU AJ1A NPOU3BOAN-
Tenei aBTOMOGUbHBIX 3anyacTeii U ABUra-
Tenei, NPON3BOAUTENEN CAMONIETOB U UX
yacTei, a Takxke ANs NPOU3BOAUTENEN TeKC—
TUbHBIX N NOAUTPadpUyecknx CTaHKOB

[Opyroe ucnonHeHue craHka

CTAHOK AN APYrUX HaNpAXeHW 1 4acToT,
yem 3x400 B, 50 'y, ® Hanaaka Ha TeXHONO—
rnio 3aKa3ymKa ® CTaHOK A1 BPe3HOro Win-
hoBaHMA ® AI0MIMOBOE UCTOIHEHNE CTaHKa ®
WANGOBANbHbBIN KPYT, OCHALLEHHbIV NMONy—
aBToMaTuyeckum obopyaosaHuem ans 6a-
NaHCUPOBKU WNGHOBaNLHOTO Kpyra hupMbl
MPM Bo BpeMms paboTbl ® aBTOMaTHYeCcKoe
6anaHcnpoBoyHoe obopyaoBaHMe ANs WAN-
hoBanbHOro Kpyra Bo Bpems paboTbl B
O/LHOWi MIOCKOCTY ® aBTOMaTUYeckoe banaH-
CUpoBOYHOEe 0bopyaoBaHMe Ana Wngo-
Ba/IbHOrO Kpyra BO BpeMs paboThl B ABYX
N0CKOCTAX ® CUCTEMA MOHUTOPUHIA TEXHO—
NOrMYecKnX napameTpos WandoBaHUa n
NpOLLeCCOB MpPaBKM WANGOBANLHOMO Kpyra
BO BpeMsa paboTkl ® nojiyaBTomMaTuyeckoe 6a—
NaHCUPOBOYHOE YCTPOICTBO NOAAIOLLErO
Kpyra e oTcacblBatoliee u GpunbTpyollee
YCTPONCTBO A1 OTCACbIBAHWA TyMaHa u3 pa-
6oyell 30HbI CTaHKa ® rMAPOAVHAMUYECKAA
nocazka WnuHAaens WinposanbHoOro Kpyra
AJ1A OPYXXHOW CKOPOCTH Makc. 120 mM/c ® ono-
NackuBaHue WanNgoBanbHOro Kpyra noj, Bbl—
COKMM [iaB/IEHVEM ® aBTOMATHUYeCKas
YCTaHOBKA BbICOTbl OMOPHON JIMHENKM B 3a-
BUCMMOCTU OT U3HOCA WANGOBaNLHOrO
Kpyra (ocb Y2) ® aBTOMaTM4YeCKNUI MOBOPOT
(ocb B) wnncdoBanbHOro Kpyra ® aBTomarmye—
CKUI HaKJIOH WANGOBaNbLHOro (0Ch A) ® aB—
TOMaTuyecKas yCTaHOBKA BbICOTbI aIMa3HOMO
ponvka nopawolero kpyra (ocb H)  cuctema
OXNAXAEHUA OXANAXAAIOULEN XUAKOCTY ©
u3MepuTenbHoe obopyaoBaHMe BHE CTaHKa

CneuuanbHoe OCHalleHue

wnucdoBanbHbIe KPYrn ® nojarwLmne Kpyru o
OMNOpHbIe JIMHeWKK € paboyei MOBEPXHOCTbIO
13 MAKFON UK 3aKaNeHHOWN CTaun, TBepA0C—
nnasoB, cos PKD e 3anacHble YacTu Ha 4 000
nnun Ha 10 000 yacoB 3Kcnayaraunm ® Npucno-
cobneHne Ana MaHUMYNALWUYU CO CTAHKOM MpU
TPaHCMOPTUPOBKE ® MepBoe OCHALLEHNe
CTaHKa UHCTPYMeHTaMu ANs NpaBKu KPyros
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