Odvalovaci frézka na ozubeni
Gear hobbing machine
Zahnrad - walzfrasmaschine
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UZITIi STROJE i

Svisla odvalovaci frézka na ozubeni OFA 75 CNC 6 je
urgena pro frézovani ozubenych kol éelnich s primymi
| ikmymi zuby. fetézovych kal, Snekowych kol
frézovanych radialnim | tangencialnim zpusobem,
ozubenych kol s podéinou modifikaci. drézkovych
hridelu a jinych druh ozubent frézavanych odvalo-
vacim zplsobem. Moderni kanstrukce s vymezenim
wuli frézovaciho suportu a stolu umoziuje frézovani
kalenlch kol a rychlostni frézovani nekalenych kol
tvrdokovovymi nastroji- Stroj je vhodny pro sériovou

1 kusovou wrobu Obsluha, serizovani a udrzb astroje
jsou FeSeny tak. aby bxly jednoduche. rychlé

a bezsilové ovladane. Automatisky pracovni cyklus
stroje a pripadné vybaveni stroje zasobnikem
obrobku umoziuje vicestrojovou obsluhu.

V zakladnim provedeni je stroj vybaven Fidicim
systémem Sinumeric 840 D a pohony od firmy
Siemens. M3 3est fizenych os

NORMALNIPRISLUSENSTVI
Chladici zafizeni )
Magneticky dogavnlk trisek s nadobou na trisky
Frézovaci trn @ 40mm (1 V27)

Upinaci trn obrobku se stojankem @& 50mm (2)
Nastavovaci cep

Kryt

Osvgtlem stroje
Sada klitu a naradi
Navod k obsluze
Rucni ovladaci panel

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI
Frézovaci trny pr. 27, 32, 50. 60mm
Frézovaci try pr. 17, 1 %a". 1 3", 2"
Zarizeni pro srazeni otfepu

Upinaci vélec hydraulicky

Upinaci podpé ,

Nadaba na trisky dalSi

Odsavaci zafizeni s odluGovacem
Kotevni material

Sada rychleopotrebiteinych dilu
Mezideska pro zvySeni opérného stojanu

JINE PROVEDENI STROJE

Palcove provedeni

Provedeni do oblasti se stizenymi kiimatickymi
odminkami )
rovedeni natéru v uném barevném odstinu
rovedent $ automatickou vymeénou obrobku

Provedeni pro jiné napéti naz 400 V/50 Hz

Provedeni frézovaciho suportu pro upinami

frézovacich trnu se stopkou HSK-AB0

cecimo

D LZ
MACHINE APPLICATION === BESTIMMUNG

The OFA 75 CNC 6 vertical gear hobbing machine
IS de31%ened to generale spur gears with straight or
helical teeth, sprocket wheels, worm wheels hobbed
in radial or tangential method, gear wheels with
longitudinal modification, spline shafts and other
m:es of gearing generated in the hobbing process.

odern eS|gt2 with backlash elimination of hob
carriage and table offers habbing of hardened wheels
and high speed mulhnqﬁf non-hardened wheels with
carbide tipped tools. The machine is suitable both
for the series or single-piece production. Operation,
setting up and maintenance of the machine are
conceived to be performed simply, swiftly and with
ease. Automatic work cycle of the machine along
with possible application of 8 work magazine offers
the facility of multi-machine attendance. In its basic
version the machine is equipped with the SIEMENS
Sinumerik D control system and drives. There
are six controlled machine axes.

STANDARD EQUIPMENT
Cooling system

Magnetic swarf conveyor with chip container
Cutter arbor @ 40mm (1 2")

Work mandrel @ 50mm with stand (2)
Waork setting pin

Coolant splash guards

Spot light

Set of wrenches and tools

Operating instructions

Hand operated panel

OPTIONAL EXTRAS

Cutter arbors @ 27, 32, 50. 60mm. 1", 1 V&', 1 %" 2"
Deburring attachment.

Hydraulic clamping cyllnder

Swarf bin - additional

Top cover to connect oil mist exhaust

Oil mist exhaust

Anchoring material

Set-parts submit to wear

Space for elevation of supporting columen

OPTIONAL MACHINE VERSIONS
Inch execution .

Machine suited for service in severe climate
conditions

Paint in other coloured shade

Automatic workpiece change

Version for other voltage than 400 V /50 Hz
Machine version with hob head modified for clamping
of cutter arbor with taper shang HSK-A80

4050

Die Senkrecht-Walzfrasmaschine OFA 75 CNC 6
ist zum Frasen von geraden und schragverzahnten
Stirradern, Kettenradern, Schneckenradern im
Radial- und Tan%entlalver'fahren, von verbundko-
rrigierten Verzahnungen. Keilwellen und anderen
im Walzfrasverfahren hergestellten Verzahnungen
bestimmt. Moderne Konstruktion mit Spielaus-
gleichung des Tisches und Frassuports ermoglicht
maderne Methoden von frasen der geharteten und
Schalen der ungeharteten Rader mit Karbidwetzeu-
Een Die Maschine eignet sich fur die Serien- ung
mzelfertl?ung. Bedienung, Einrichtung und Wartung
sind so ﬁ?f ost. dan sie sich einfach, schnell und ohne
Kraftaufwand bedienen laBt. Der automatische Ar-
beitszyklus und die eventuelle Ausrustung mit einem
Werkstuckmagazin gestattet die Mehrmaschinen-
bedienung. In Standardausfiihrung ist die Walzfras-
maschine mit einem Siemens-Steuerungssystem
Sinumertk 840 D und Antrieben ausgestattet und
hat sechs gesteuerte Achsen.

NORMALZUBEHOR
Kuhielnmchtunfg

Magnetspaneforderer mit Spanenbehalter
Frasdorn @ 40 mm (1 '%2")
Werkstuckspanndorn & 50 mm mit Gegenhalter (2°)
Verlangerungsbolzen
KuhImittelspritzschutz
Maschinenbeleuchtun:

Satz Bedienschlussel und Werkzeuge
Bemebsanlewtumr;

Bedienungspanel von Hand

SONDERZUBEHOR

Frasdorne @ 27, 32.50. 60mm. 1" 1 %" 134" 2
En%]gratvorrlchnun

Hydraulik-Spannzylinder

Spanewanne — weitere

Haube mit Absauganschlu
Olnebelabsaugvorrichtung
Verankerungsmaterial

Satz-VerschleiBtelle

Zwischenplatte fur Erhohung des Stutzstanders

SONDERAUSFUHRUNGEN
Ausfuhrung im Zollsystem

Ausfuhrung fur Regionen mit erschwerten
Klimabedingungen

Anstrich in'anderen Farbtonen

Automatische Werkstuckwechseleinrichtun
Ausfuhrung fur andere Spannung 400 V/50 Hz
Ausfuhrung der Machine mit madifizieten Fraskopf
:L{Jé'é\%fg%annung der Frasdornes mit Schattkegel

3629
4024

Slovacké strojirny, a.s.
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5 MpumeHeHune cTaHka

IbHbIV OOKATOUHbIM (Dpe3epHbi cTaHok OFA 75

6 NpefHasHadeH ANA (peanpoBaHKA 3ybuarbix konec
TOPLIEBBIX C NPAMIAMY U KOCHIMIA 3yObAMM. 3BE30HEK.
YepBAYHbIX KOneC | HHbIX paivanbHbIM 1
TaHreHuUManbHbIM . 3yBuaTbix KONEC C NPOAONLHOM
MOANCHUKALIMEN. LLNMLEBbIX BANOB 1 APYTYX 3ybuaTbix
cuerneHmn hpesepoBaHHbIx METOROM 0bkaTki. CoBpemeHHan
KOHCTPYKLMA C ONPEAENEeHHbIM 3a30poM (Hpe3epHoro cynnopra
¥ CTONa NO3BONAET (HPe3MpOBaKYe 3aKanieHHbix 3ybuaTbix konec
¥ CKOPOCTHOE (DPE3NpOBaHKE HeKaneHHbIX 3ybuarbix konec
VHCTPYMEHTaMM U3 TBEPAOCNNIABOB. CTaHOK NPeAHa3HaeH
ANA CEPUIHOMD ¥ NOLLTYMHOMD NPOK3BoACTBA. OBCyKUBaHME.
HaNafIKa ¥ YXaXMBaHWe 3a CTaHKOM PeLeHbI TakvM CocoboM.
4T06b! 66110 NPoCToe. BbicTPoe ¥ 663 NOTPe6HOCTH BonbLuero
YCUIMA. ABTOMATWHECKMI DRG04I LMKN CTaHKA. KOTOPbIN
B C/lyMae HaJl0BHOCTV OCHALLIEHH HaKONMTeNem 3aroToBoK.
M03BONAET ONepaTopy 06CYKUBATL HECKONLKO CTHKOB.
B 6a30BOM VCMIONHEHMM CTAHOK OCHALLIEH YNIPABNAIOLLEV
cuctemon Sinumerik 840 D v npusopamu upmMbl Siemens
CTaHOK UMEET LUECTb YNIPABNAEMbIX OCEH.

CTAHOAPTHOE OCHALLIEHWUE
CucTema OXNaxaeHnA

MarHuTHbIM KOHBEVIED CTPYXEK C MKOCTBIO HA CTPYKKM
®pesepHan onpaska & 40 MM (1 V2")

3aXXMMHaR OrpagKka 3aroToBKM CO CTOMKOM & 50 MM (2°)
YANMHATENbHBIV Nanew

Anotvposarie

QOcetLieHve CTanka

Habop MHCTPYMEHTOB 1 KK4edt

VHCTPYKUMA N0 06CAYKMBAHMIO

PysHaA naHens ynpasneHua

CNEUWANBHOE OCHALLEHUE
Onpaky ANA hpe3nposaiA & 27. 32. 50. 60 MM
Onpasky AnA copeauposarma 17, 11,7 13,72
n e A COMBAHUA 3ayceHLes
SKMMHbIA LWTMHAD rMAPABNMHECKMIA
(éammnue 0nopb!

MKOCTb AAN1A CTPYXEK CAIEAYIOWA
OtcacbiBatolLiee 060pya0BaHHe CO Cenapatopom
AHKOPHbIA MaTepuan
Habop 6bICTPO M3HALLMBAIOLUMXCA YacTew

MK /1A NOBBILLIEHUA ONOPHOM CTOWKM

PYIOE UCTMONHEHUE CTAHKA

JOVIMOBOE VCTIONHeHe
Vicnontenve ANA YCNOXKHEHHBIX KIMMATU4ECKUX YCIIoBIUM
Okpacka B Apyrom LiBETHOM OTTEHKe
VicnonHerue ¢ aBTOMATU4eCKo! 3aMeHOV 3aroToBKM
V\cnonHeHve ¢ aBTOMATUHECKO 3aMEHOM 3aroToBKI
VicnonHeHue AR APyroro HanpAXeHUA yem 400 B 50 My
VcrionHerve cpe3epHoro cynnopra ANIA 3&x1Ma 3aroToBKiA
(Ppe3epHOM OMPaBKYA C KOHYCOBBIM XBOCTOBMKOM HSK-A-80
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