TOS

Odvalovaci frézka na ozubeni
Gear hobbing machine

Zahnrad - walzfrasmaschine
3yb6odpe3epHbIN CTaHOK

7 mm
320 mm
3
+45 °
300/40 mm
505/205 mm
Upinaci stil Clamping table Aufspanntisch 3aXMMHbIM CTON
Primér Diameter 300 mm Durchmesser Avamerp
Vrtani Bore 80 mm Bohrung Caepretie
MORSE 5
300 mm
170 mm
160 mm
220 mm
71-700 min’
12 kW
11000 mm.min’

Stroj Machine Maschine CTaHoK

Celkowy prikon Total input required 45 kvA Gesamtleistungsbedarf MoTpe6nAeMan MOLLHOCTb

Rozméry déka Dimensions ~ length 3870 mm Abmessungen Lange TaGapusi AmHa
Sitka width 2990 mm Breite pnHa
wyska height 2126 mm Hohe BbiCOTa

Hmotnost Weight 8000 kg Masse Macca
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UZITiSTROJE

Svisld odvalovac frézka na ozubeni OFA 32 CNC 6 je urtena
o frézovéni ozubenych kol elnich s prfimymi i Sikmymi
by, fetézovych kol, Snekovych kol frézovanych radialnim
tangencidinim zplisobem, ozubenych kol s podélnou modi-
ikaci, drézkovych hridel a jinych druh( ozubenf frézovanych
xdvalovacim zplisobem. Moderni konstrukce s vymezenim
1tili frézovaciho suportu a stolu umoZiiuje frézovani kalenych
ol a rychlostni frézovéni nekalenych kol tvrdokovovymi
1stroji. Stroj je vhodny pro sériovou i kusovou wrobu.
Jbsluha, sefizovani a (drzba stroje jsou feSeny tak, aby

yly jednoduché, rychlé a bezsilové oviddané. Automaticky
yracovni cyklus stroje a pifipadné vybaveni stroje zésobnikem
Jorobkil umoZiiuje vicestrojovou obsluhu. V zékladnim
yrovedent je stroj vybaven Fidicim systémem Sinumerik

340 D a pohony od firmy Siemens. M4 Sest Fizenjch os.

NORMALNI PRISLUSENSTVI
Chladici zarizeni

Vlagneticky dopravnik tifsek s nédobou na trisky
“rézovacf trn @ 40mm (1 2"

Jpinaci trn obrobku se stojankem @ 40mm (1 72"
\lastavovaci ep

<{ryty proti odstiiku chladici kapaliny

Jsvétleni stroje

3ada kit a naradi

\ldvod k obsluze

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI
“rézovaci try @ 27, 32, 50mm, 1%, 1 %", 2"
Zalzeni pro sréZeni otfepl

Jpinaci vélec hydraulicky

Jpinacf zaffzeni k upinacimu vélci

\ladoba na tifsky dalsf

Horni kryt pro pripojeni odsévéani

Jdsévaci zafizeni s odlucovatem

<atevni materiél

Sada rychleopotiebitelnych dili

3uéni ovldacf panel

_uneta na podeprient hifidelovitych obrobkd

JINE PROVEDENI STROJE
“roveden se zvySenymi otackami stolu

225 min’)

Arovedeni se zvySenymi otackami nastroje
'900 nebo 2 250 min’)

Jalcové provedeni

Srovedeni s jednochodym dglicim prevodem
Srovedeni do oblasti se ztizenymi klimatickymi
20dminkami

Srovedeni nétéru v jiném barevném odstinu
Srovedeni s automatickou vwmeénou obrobku
<ruhowym zésobnikem I0PF 25

Brovedent pro jiné napéti nez 400 /30 Hz

L=
MACHINE APPLICATION === BESTIMMUNG

The OFA 32 CNC 6 vertical gear hobbing machine is designed

to generale spur gears with straight or helical teeth, spracket
wheels, worm wheels hobbed i radial or tangential method, gear
wheels with longitudinal modification, spline shafts and other typ-
es of gearing generated in the habbing process. Modern design
with backlash elimination of hob carriage and table offers hobbing
of hardened wheels and high speed milling of non-hardened
wheels with carbide tipped tools. The machine is suitable both
for the series or single-piece production. Operation, setting up
and maintenance of the machine are conceived to be performed
simply, swiftly and with ease. Automatic work cycle of the
machine along with possible application of a work magazine offers
the facility of multi-machine attendance. In its basic version the
machine is equipped with the SIEMENS Sinumerik 840 D control
system and drives. There are six controlled machine axes.

STANDARD EGUIPMENT
Cooling system

Magnetic swarf conveyar with chip container
Cutter arbor @ 40mm (1 2"

Work mandre! @ 40mm with stand (1 %2")
Wark setting pin

Coolant splash guards

Spot light

Set of wrenches and tools

Operating instructions

OPTIONAL EXTRAS

Cutter arbors @ 27, 32, 50mm, 1°, 1 %", 2"
Deburring attachment

Hydraulic clamping cylinder

Clamping attachment to clamping cylinder
Swarf bin - additional

Top cover to connect oil mist exhaust

Ol mist exhaust

Anchoring material

Set-parts submit to wear

Hand operated panel

Steady rest for supporting of long workpieces

OPTIONAL MACHINE VERSION
Machine with increased table speeds

(225 min")

Machine with increased tool speeds

(900 or 2 250 min")

Inch execution

1-start indexing worm gearing of the table
Machine suited for service in severe climate
conditions

Paint in other coloured shade

Automatic workpiece change with circular
magazine |OPF25

Version for other voltage than 400 V/50 Hz

E lMpyMeHeHne cTaHka

Die Senkrecht-Welzfrasmaschine OFA 32 CNC B ist 2um Frésen von Bepryansbiii oBKaToHbii chpeseprbif Crarok OFA 32 CNC 6

geraden und schragverzahnten Stimrédern, Kettenrédem, Schnec-
kenradern im Radiél- und Tangentialverfahren, von verbundkorrigier-
ten Verzahnungen, Keilwellen und anderen im Walzirésverfahren
hergestellten Verzahnungen bestimmt. Moderne Konstruktion mit
Spielausgleichung des Tisches und Fréssuports ermaglicht moderne
Methoden von frésen der gehérteten und Schélen der ungehérteten
Rader mit Karbidwetzeugen. Die Maschine eignet sich firr die Seri-
en- ung Einzelfertigung. Bedienung, Einrichtung und Wartung sind so
geldst, dan sie sich einfach, schnell und chne Kraftaufwand bedienen
[88¢t. Der automatische Arbeitszykius und die eventuelle Ausriistung
mit einem Werkstiickmagazin gestattet die Mehrmaschinenbe-
dienung. In Standardausfiihrung ist die Walzfrasmaschine mit
einem Siemens-Steuerungssystem Sinumenik 840 D und Antrieben
ausgestattet und hat sechs gesteuerte Achsen.

NORMALZUBEHOR

Kihleinrichtung

Magnetspéneforderer mit Spanenbehalter

Frasdorn @ 40mm (1 V2")

Werksttickspanndorn @ 40mm mit Gegenhalter (1 Y/2")
Verlangerungsbolzen

Kihimittelspritzschutz

Maschinenbeleuchtung

Satz Bedienschliissel und Werkzeuge

Betriebsanleitung

SONDERZUBEHOR
Frasdorne @ 27, 32, 50mm, 1%, 1 %", 2"
Entgratvorrichtung
Hydraulik-Spannzylinder
Spanneinrichtung zum Spannzylinder
Spénewanne — weitere

Haube mit AbsauganschiuB
Olnebelabsaugvarrichtung
Verankerungsmaterial
Satz-VerschieiBteile

Bedienungspanel von Hand

Liinette fiir wellenformige Werkstiicke

OPTIONAL MACHINE VERSION
Ausfiibrung mit erhghten Tischumdrehungen
(225 min’)

Ausfithrung mit erhahten Werkzeugumdrehungen
(900 oder 2 250 min")

Ausfiihrung im Zollsystem

Ausfiihrung mit eingangigem Teilgetriebe
Ausfiihrung fir Regionen mit erschwerten
Klimabedingungen

Anstrich in anderen Farbttnen

Automatische Werkstiickwechseleinrichtung mit
Kreismagazin I0PF 25

Ausfiihrung fiir andere Spannung 400 /30 Hz
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cecimo

Slovacké strojirny, a.s.
zavod 8 - TOS Celakovice
STANKOVSKEHO 1892

250 88 CeLAKoVICE

CzecH RepusLIC

TEL.: +420 326 633 213

TEL.: +420 283 006 217, 227, 202
Fax: +420 283 006 226

E-MAIL: sale@tosas.cz

WWww.t0sas.cz

www.tosas.cz

npeaxasHaveH AnA hpeavpoBaHiA 3y6uaTbIX KONEC TOPLIEBbIX
C MPAMUMY 11 KOCBIMM 3yBbAMY, 3BE3R04EK, YEPBAUHBIX KONEC
iHbIX PaAiasibHbIM U TAHMEHLMabHbIM Criocobom,
3y6uaTbIX KONEC C NPOAONBHOM MORUCOUKALIEN, LTMLIEBIX
BaIB U AAPYrIX 3yBuaTbix CLiEnNIeHMin Chpe3epoBaHHbIX METOROM
0bKarky. CoBpemeHHaR KOHCTPYKLIA C ONpeieNieHHbIM 330pOM
(hpe3epHoro cyninopra 1 CTona no3BoNAET (hpeanpoBanye
3aKaseHHbIX 3yBuarbix KOnec 1 CKOPOCTHOE (hpe3ipoBate
HekaneHHbIX 3y64aTbIX KONeC MHCTPYMEHTaMM U3 TBEPAOCTNABOR
CTaHOK NpenHasHa4eH 1A CEPUIHOTO 1 MOLLITYHHOrO
npov3soacTea. OBCnymBaHHUe, HanaaKa 1 YXaXK BaHUe 3a
CTaHKOM PeLLIEHbI TakuM Cnocobom, 4Tobb! Bbi1o NPocToe,
6bicTpoe v 6e3 noTpe6HoCTI GonbLLEro yeuniA. ABTOMATUUECKU
paboumiA LIKN CTaHKa, KOTOPbIA B Cy4ae HafloBHOCTU OCHALLIEHH
HaKONWTENIeM 3aroToBOK, MO3BONAET oriepaTopy obcnyxvBaTy
HECKONbKO CTaHKOB. B 6a30BOM UCMIONHEHIM CTaHOK OCHALLIEH
ynpaenAtoLLeit cuctemon Sinumerik 840 D 1 npusosamm dupMb
Siemens. CTaHOK UMEET LLIECTb YNPaBAEMBbIX OCEH.

CTAHOAPTHOE OCHALLEEHUE

CucTema oxnaxneHnA

MarHuTHbIi KOHBEVEP CTPYXKEK C EMKOCTbIO ANIA CTPYKEK
®pesepHan onpaska &40 mm (1 2"

3axuMHaA onpaBKa 3aroToBKy co CToKon &40 mm (1 /2")
YAMHUTENbHbIA naneLy

AnOTMPOBaHYE NPOTUB Pa3bPLI3TUBAHIIO OXTTAXAAIOLLEH
KUOKOCTH

OcBelLLeHMe CTaHKa

Hab0p UHCTPYMEHTOB 1 KITto4ei

VIHCTPYKLWA N0 06CAYKMBAHIIO

CMELWAINbHOE OCHALLIEHUE
OnpagKky AnA (pesupoBarnA @ 27, 32, 50 mm, 17,1 V4", 2
Mpucriocobniexve anA coMBaHiA 3ayCeHLIes
SKUMHBIA UAIMHAP MMEPABNYECKUA

3aXKMMHOE nCriocobeHme K 3aXUMHOMY LIMNMHAPY
EmkocTb anA

BepxHAA 4YacTb KanoTVPOBAHWUA [/1A NOACOEAMHEHNA
orcacblBaHnA

OrcacbiBatoLLee 060pynoBaHie Co Cenaparopom
AHKOPHBIV MaTepuan

Ha6op 3anacHbix yacreit

PyuHoiA nynkT ynpaBnexuA

JTtoHET ANA ONOpbI 3aroTOBOK TMNa Ban

APYIOE UCNONHEHUE CTAHKA
1CNONHEHVe C MoBbILLEHHbIMM 060poTami cTona (225 MuH")
VCMIONHEHVE C NOBbILLEHHbIMY 060pOTaMI MHCTPYMEHTa
(900 v 2 250 MUH")

[toiiMoBoe ucrionHerue

VcnonHeHve ¢ NpocToit AenuTensHov nepenaqed
VicnonHeHve AnA YCNOKHEHHbIX KAuMaTieckyx yCnosii
OKpacka B AipyroM LIBETHOM OTTEHKe

VcnonHeHye ¢ aBToMaTin4ecKoi 3aMeHOV 3aroToBki
KonbLieBbIM HakonwTenem [OPF 25

VcnonHeHve Ana [pyro ro HanpaxerA Yem 400 B/ 50 My
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