Bezhrotova bruska
Universal cylindrical grinding machine
Spitzenlose Schleifmaschine

YHuBepcanbHbiN WndOBaNbHbIN

6ECLI.EHquOBOI7I CTAHOK

Minimalini brouseny ptimér obrobku
Maximalni brouseny pramér obrobku
Maximaini délka obrobku pro pri-
chozi zplisob brou$eni bez special-
niho podavani

Maximaini délka obrobku pro
zapichovaci zpUsob brouseni bez
specialniho podévani

Brousici kotou¢ (standardni)
Maximaini obvodova rychlost brousi-
ciho kotou¢e

Vykon pohonu brousiciho kotouce
Podavaci kotou¢

Otéacky podavaciho kotouce plynule
regulované

Prikon brusky

Hmotnost Brusky

Pristavovani poddvaciho vieteniku se
stojakem opérného pravitka
Pistavovani poddvaciho vieteniku
Podélny posuv orovnavace brousi-
ciho kotou¢e

Podélny posuv orovnavace podava-
ciho kotou¢e

Pri¢ny posuv orovnavace brousiciho
kotouce

Pfi¢ny posuv orovnavace podavaciho
kotouce

Nataéeni podavaciho kotouce
Naklapéni podavaciho kotouce
Plynule fizené otacky brousiciho kotouce

Plynule fizené otacky podavaciho kotouce
Plynule fizené otacky rotujici dia-
kladky orovnavace brousiciho kotouce
*) jiné provedeni, zvl. pfisluSenstvi
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Min. ground diameter of the workpiece
Max. ground diameter of the workpiece
Max. length of the workpiece without
special feeding for through-feed grinding

Max. length of the workpiece without
special feeding for recess grinding

Grinding wheel dimension - standard
Maximum circumference velocity

of the grinding wheel

Grinding wheel drive power

Regulating wheel dimension - standard
Stepless regulated regulating wheel
speed

Total peak power demand of the machine
Machine weight

In-feed of the regulating wheelhead
with the rest support

In-feed of the regulating wheelhead
Longitudinal feed of the grinding wheel
dresser

Longitudinal feed of the regulating
wheel dresser

Cross-feed of the grinding wheel dresser

Cross-feed of the regulating wheel
dresser

Regulating wheel swiveling

Regulating wheel tilting

Stepless controlled speed of the grinding
wheel

Stepless controlled speed of the regulation wheel
Stepless controlled speed of the rotating
diamond roll of the grinding wheel dresser
*) other machine execution,spec.acces.

Slovacké strojirny, a.s.
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kW
mm

1/min
KVA

kg

Min. Werkstlick-Durchmesser
Max. Werksttick- Durchmesser

Max. Werkstick-Lange (Durchgang ohne
Abstiitzung)

Max. Werkstick-Lange (Einstich mit Beschiker)

Schleifscheibe - Standard

Schleifscheibe - max. Umfangsgeschwindigkeit

Schleifscheibe - Antriebsleistung
Regelscheibe
Regelscheibe - Drehzahl stufenlos regelbar

Leistungsbedar
Gesamtgewicht

Zustellung des Regelscheibestocks mit Stander

der Stiitzleisten
Zustellung des Regelscheibestocks

Langsvorschub des Abrichters (Schleifscheibe)

Léngsvorschub des Abrichters (Regelscheibe)
Quervorschub des Abrichters (Schleifscheibe)
Quervorschub des Abrichters (Regelscheibe)

Regelscheibe-Schwenkung
Regelscheibe-Kippweg

Stufenlose Drehzahlregelung der Schleifscheibe|
Stufenlose Drehzahlregelung der Regelscheibe

Stufenlose Drehzahlregelung der Abrichtrolle
(Schleifscheibe)

*)Sonderausfihrung, Sonderzubehor

TEL.+420 326 633 213,

MWH. AvameTp wandyemoit 3aroToBKI
Makc. avameTp Wwandyemoi 3aroTosKkm
Makc. AnnHa 3aroToBKI Npy CKBO3HOM
wnucoBaHuM 6e3 crieLmanbHoil noaayv

Makc. anvHa 3aroToBKY Npy BPe3HOM
U.IﬂVICt)OBaHVIVI CO cnevunasnbHbIM noJaroLLnmMmn
YCTPOMCTBOM

LLinunchoBanbHbIi Kpyr (CTaHAAPTHbIN)
MakcumanbHaa OKpyxHaA CKOpoCTb
WnMdoBanbHOro Kpyra

MoLwyHocTb npuBOAA WK OBANBHONO Kpyra
TMopatowwmi kpyr

MnasHo perynupyemble 060pOTbI NOAAIOLIETO
Kpyra

MoTpebnAeman MOLHOCTb CTaHKa

Macca cTanka

Tp1CTaBKa MOAAIOLLEro WNUHAENA CO CTONKON
OMOPHOM NIMHENKN

an/ICTaBKa nojatoLlero wnuHaena
MpoAonbHan noaaya 060pyA0BaHNA ANA NPaBKy
LWnMdoBanbHOro Kpyra

MpoAonbHaA noaaya 060pyA0BaHNA ANA NPaBKyt
NOAAIOLLEro Kpyra

lMonepeyHan nofaya 060pyA0BAHUA ANA NPaBKY
LWnndoBanbHoro Kpyra

lMonepeyHan nofaya 060pyA0BAHUA ANA NPaBKY
NOAAIOLLEro Kpyra

[MoBopoT nojaroLLero WM oBanbHoro Kpyra
HaknoH nogatowero wnngosansHoro kpyra
TnasHO perynupyemble 060poTH! LWAMGOBANLHOO
Kpyra

MnagHo perynupyemble 060pOTHI NOAILLETO Kpyra
TnaBHo perynupyemble 060poTbI BpaLLaloLLerocA
anMasHoro POIMKa Mpaskw WNGIOBANBHONO Kpyra
¥) Bp. UCTIONHEHNE UM CTIeLManbHOe OCHALLEHe

TEL+420 283 006 217,227, 202

Fax:+420 283 006 226
E-MAIL:sale@tosas.cz
www.tosas.cz



UZITi STROJE

Bezhroté brusky C 250 jsou uréeny pro presné a
vykonné brouseni vnéjsich valcovych ploch v
sériové a hromadné vyrobé s moznosti brouseni
zapichovaciho ( tvarového) nebo prichoziho.
Brusky maji oboustranné ulozena vietena
brousiciho i podavaciho kotouce s konstantni
feznou rychlosti a vyznacuji se vysokou tuhosti v
nastrojové ¢asti. Disponuiji systémem
odmérovani absolutni polohy ve vSech fizenych
oséach, pfesnou diagnostiku momentalni situace
véetné okamzité lokalizace pfipadné poruchy
stroje a moZnosti dalkové diagnostiky. Velky
pocet CNC fizenych soufadnych os ( max. 16)
véetné odpovidajicich strojnich mechanismt
umozriuje velmi rychlé a presné presefizeni
brousiciho stroje na jiny typ a rozmér obrobku.
Standardné dodavany uzivatelsky SW je reSen
tak, aby maximalné vyhovoval potfebam ob-
sluhy, sefizovace a technologa. Je vybaven
fadou podpurnych funkci ( archivaci technologii
brouseni,grafickou diagnostikou brusky, logickou
napovédou,atd.) Brusky jsou pIné kapirovany a
zaujimaji minimalni zastavénou plochu. Dodavaiji
se sefizené na konkrétni technologii brouseni
podle pozadavkl zakaznika.Diky své provozni
pruznosti umoznuiji fesit i ty nejnaro¢néjsi ukoly,
kladouci mimoradné pozadavky na presnost,
vykon a flexibilitu vyroby. Bezhrotova bruska C
250 se svymi technickymi parametry a vykonem
fadi mezi mimoradné stroje své kategorii.

JINE PROVEDENI

Vybaveni elektrickym zafizenim pro jiné napéti a
frekvenci nez 3x 400V/ 50 Hzesefizeni na objed-
nanou technologiiestroj pro zapichovaci zplisob
brouseniepalcové provedeni strojeeprovedeni
podle jinych bezpecnostnich predpist a
noremeprovedeni podle jinych bezpecnostnich
predpist a noremeprovedeni pro ztizené klimat-
ické podminkyeautomatické vyvazovaci zafizeni
brousiciho kotouce za chodue monitorovaci za-
fizeni feznych a orovnavacich procesu
brousiciho kotouge za choduepoloautomatické
vyvazovaci zafizeni podavaciho
kotouceepfizplisobeni pro spojeni s manipula-
toremeodsavani a filtrace mlhy z pracovniho
prostoruesekundarni kapotaz s automaticky
oteviratelnymi hlavnimi dvefmievysokotlaky
oplach brousiciho kotouc¢eechladici zafizeni s
kombinovanou filtraci ( magnetickym gisticem a
papirovym filtrem )ejiné filtracni zafizenienadrz
chlazeni se sedimentaénim, s magnetickym,
magnetickym v kombinaci s papirovym nebo jen
s papirovym Cisticim filtrememéfidlo obrobku
aktivni umisténé na vystupu ze strojeeméfidlo
aktivni umisténé na vystupu ze stroje bezkontak-
tni (kamera)eméfici stanice mimo strojeJazykové
varianty fidicich systému v jazyce anglickém,
némeckém, francouzském, $panélském,italském,
ruském, nebo dle pozadavku odbératele jina
provedeni na zadost zakaznika

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI

Opérné pravitkaenahradni dily pro provoz v
trvani 4 000 nebo 10 000 hodinevybaveni ole-
jovymi néplnémietransportni zavésné zarizeni
strojeeprvni vybaveni stroje orovnavacimi
nastrojie Transportni zafizeni brousiciho a poda-
vaciho kotouc¢e eTransportni zafizeni brousiciho
kotouce s moznosti zvedani kotouce z podlahy

Slovacké strojirny, a.s.

E MACHINE APPLICATION

C250 centerless grinding machines are design
for accurate and effective grinding of external
rotary surface in series and mass production
with a possibility of recess grinding or through-
feed grinding. Both the grinding and regulating
wheels are mounted on both sides with a con-
stant cutting speed and the machines are char-
acterized by high rigidity in the tool section. It
has a system of measuring of absolute position
in all controlled axes, accurate diagnostic of the
immediate localization of possible machine
failure and possibility of remote diagnostic.
Multiplicity of CNC controlled axes (max.16),
including the corresponding machine mecha-
nisms enable an extremely fast and accurate
re-adjustment of grinding machine for different
type and size of workpieces. The application
SW, supplied as standard, is designed to suit in
best possible way the needs, operator, setter
and technologist. It is equipped with a series of
support functions (grinding technologies archiv-
ing, graphical diagnostic of grinding machine,
logical help etc.). The grinding machines are
fully enclosed and occupy minimum floor area.
Thanks to their operation flexibility, they enable
to solve even the most demanding tasks witch
put extraordinary requirements to accuracy, ca-
pacity and flexibility of production. Thanks to its
technical characteristics, C250 centerless grind-
ing ranked among extraordinary machines in its
category.

Other machine execution

Machine for voltages and frequencies different
than 3x400 V, 50 Hz ® Machine set up for spe-
cific technology according to customer require-
ment ¢ Machine for plunge-cut grinding ®
Grinder in inch execution ® Modifications ac-
cording to other safety regulations and stan-
dards e Grinder in execution for difficult climatic
conditions e Automatic grinding wheel balancing
unit ® Monitoring equipment of grinding and
dressing processes of the grinding wheel ¢
Semi-automatic balancing attachment of the
regulating wheel ® Adjustment for connection
with manipulator e Exhausting and filtration of
mist from the working area ® Secondary covering
with the automatic operated door ® Magnetic
and paper filters ® Contact or contactless in-
process gauge placed on at the output from the
machine ® Measuring station outside the ma-
chine e Control system communication in Czech,
English, German, French, Spanish, Italian and
Russian according on the customer’s request

Special Accessories

Work rests with function area soft , hardened or
with hard material ® Spare parts for operation of
4000 or 10 000 hours ® Machine oil outfit ®
Handing equipment (suspension type) for ma-
chine transport ® Equipment of the machine with
grinding and regulating wheels Equipment of the
machine with dressing tools e Equipment for
grinding and regulating wheels transport
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Die spitzenlosen Schliefmaschinen C 250 sind
flr préazises und leistungsféhiges Schleifen von
Aussenzylinderfléchen in Serien — und Massen-
fertigung im Einstich- (Form-) oder Durch-
gangsschleifen bestimmt. Die Schleifmaschinen
haben beidseitig gelagerte Spindel der Schleif —
und Regelscheibe, arbeiten mit konstanter
Geschwindigkeit und zeichnen sich durch hohe
Steifigkeit im Werkzeugbereich aus. Sie verfu-
gen Uber ein systém der Absolutlagemessung in
allen geseuerten Achsen, prazise Diagnostik der
Momentansituation inkl. Sofortiger Lokalisierung
etwaiger Maschinestérung mit der Ferndiagnos-
tik. Grosse Anzahl von CNC gesteuerten Koordi-
natenachsen (Max. 16) und entsprechenden
Maschinenmechanismen gestattet sehr schnelle
Umriistung der Schleifmaschine auf andere
Bauart un neue Werksttickabmessungen. Stan-
dardmassig geliefertes Anwender-Software ist
so ausgelegt, dass sie den Anforderungen der
Bedienung, des Einstellers und des Technolo-
gen maximal entspricht.

Sie ist mit einer ganzen Reihe von Unterstiitz-
zungsfunktionen (Archivierung von Schleifver-
fahren, graphische Schleifmaschine-Diagnostik,
logische Benutzerhilfe usw.) ausgestattet. Die
Schleifmaschinen sind voll abgedeckt, mit mini-
malem Platzbedarf.

Dank der Betriebsflexibilitdt kann man auch die
schwersten Aufgaben I6sen, welche grosse An-
fordefungen auf die Genauigkeit, Leistung und
Flexibilitat der Produktion stellen. Ihre Parame-
ter und Leistung sind hervorragend.

SONDERAUSFUHRUNG

Maschine flUr andere Spannungen und Frequenz
als 3 x 400V, 50 Hz

eEinstellung fiir bestellteTechnologie

eMaschine fur einstichartiges Schleifen
eZoll-Ausfiihrung der Maschine

eMaschine in Ausflihrung fir erschwerte klima-
tische Bedienungen

eSchleifscheibe mit halbautomatischer
Auswuchtung der Schleifscheibe MPM
eUberwachungsanlage von Schneid- und
Abrichterprozessen der Schlefscheibe unter Lauf
ehalbautomatische Auswuchtung der
Regelscheibe

eAnpassung zur Ankoppelung an einen Manipu-
lator

eNebel-Absaugung und -Filtration aus dem Ar-
beitsraum

eandere Filtrationsanlage

eaktiver Werkstlick-Beriihrungsmesser am
Maschinenausgang

*MeBstation auBerhalb der Maschine
eSprachoptionen der Steuersysteme in Englisch,
Deutsch, Franzésisch, Spanisch, Italienisch,
Russisch oder nach Kundenbedarf

esonstige Ausfiihrung geméB Kundenwunsch

SONDERZUBEHOR

Stitz-Fuhrungsleisten

sErsatzteile fiir 4 000 oder 10 000 Betriebsstunden
«Qlfiillungen

eTransportvorrichtung

eErstausriistung mit Schleif-und Regelscheibe
eErstausriistung mit Abrichterwerkzeugen
Transporteinrichtung von Schleif und
Regelscheibe

Transporteinrichtung von Schleifscheibe mit
Moeglichkeit von Abhebung von Scheibe aus
dem

- MpumeHeHKne cTaHKa

BecueHTpoBbIe WnnoBanbHble CTaHKu Npea-
HasHau4eHbl A4J1A TO4YHOW 1 BbICOKOMPON3BOAN-
TenbHON 06paboTKM HapY KHbIX
LMNMHAPUYECKUX MOBEPXHOCTEN MPU CEPUNHOM
1 KPYyMHOCEPUINHOM NPOM3BOACTBE METOAaMM
BPE3HOr0 WS CKBO3HOrO LWnnoBaHnA. Ha
CTaHKe yCTaHOBMeHb! WndoBanbHble 1 no-
[farollme WNUHAeNN ¢ ABYXCTOPOHHE nocas-
KO, C MOCTOAHHOW CKOPOCTbO 06paboTku U
obnapaaroLme BbICOKOW TBEPAOCTHIO UHCTPY-
MEeHTasIbHO YacTu. Ha cTaHke ycTaHOBNEeHO
n3mepeHne abcomnioTHOro NOSIOXEHUA BCEX
yrnpaBnAeMbIX 0Cei, TOYHAA ANarHocTKa
CTaHKa, BKJI04aA MHIHOBEHHYIO NIOKanu3aumo
Crny4aiiHbIX HEMCNPaBHOCTEl CTaHKa C BO3MOX-
HOCTbIO AVNCTAHLIMOHHOW ANarHoCTUKK. Bonb-
LIOE KOMMYECTBO OCEi, yNpaBiAEMbIX CUCTEMOIA
Yy (makc. 16), BKOYaA OCHOBHbIE Mexa-
HN3Mbl, MO3BONAIOT BbICTPYIO U TOUHYIO NepeHa-
nafKy cTaHka Ha Apyroi pasmep 3aroToBKW.
CraHaapTHO nocTaBnAMoe nporpaMmHoe obec-
neyeHne cTaHKa MakcuManbHO YA0BNeTBOpAeT
TpeboBaHWAM onepaTopa, Hanaa4mka 1 TEXHO-
nora. CTaHOK TakXe OCHalLeH HeCKOSIbKUMM
[LOMONHNTENbHBLIMY (hYHKLMAMK: apxvuBaumuei
LWNNHOBANbHBIX TEXHOMOIUIA, rpachuyeckoit an-
arHOCTUKOW CTaHKa, JIOrM4eCcKoi NoACKasKom 1
T.4. CTaHKM NMOHOCTb KanoTMPOBaHbl U 3aHU-
MaloT MUHUMabHOe NPOCTPaHCcTBO. CTaHku
MOryT 6bITb HanaxeHbl Ha KOHKPETHble TEXHO-
NIOTNK, COrnacHo TpeboBaHMAM 3aKasumnKa.
Bnarogapa cBoMM CBOMCTBAaM, CTaHKMU NO3BO-
NAIOT pelaTh caMmble CNOXHbIe 3a4a4un 1 oTBe-
YaloT Ha YpesBblyaiHble TpeboBaHNA No
TOYHOCTM, MPOVN3BOANTENBHOCTU U FTMBKOCTN
npousBoAcTBa. becueHTpoBol cTaHok C 250
CBOMMM TEXHUYECKMMI NapaMeTpamm OTHO-
CUTCA K MCKIIOYMTENbHBIM CTaHKaM CBOeW Ka-
Teropum.

[Opyroe ucnonHeHue ctaHKa

CTaHOK [ANA APYroro HanpsAXeHWA 1 4acToThl,
yem 3 x 400 B, 50 'y * Hanagka Ha Tpebyemyto
TEXHONOrMIO * CTAaHOK AN1A BPe3HOro wnndosa-
HUA * ,ELPOVIMOBOE ncnosiHeHne ctaHka * ncnon-
HeHue AnA Apyrux ctaHaapTos 6e3onacHoCcTH u
HOPM * UCMOMHEeHWe ANnA TAXeNbIX KnumaTtuie-
CKWX YCIOBUIA * aBTOMaTn4eckan 6anaHcu-
poBKa u.mmd)oaaanoro Kpyra BO BpemAa
paboTbl * MOHUTOP YNpaBAeHUA NpoLecca LWn-
hOBKM 1 NpaBKu KPYros BO BPeMA paboTbl * Mo-
nyasTomaTuyeckan 6anaHcmposka nogatoLlero
Kpyra * npucnocobnexve AnA UCnonb30BaHuA
MaHunynATopa * BTOpU4HOe KanoTuposaHue ¢
OTKpbIBAOLWMUMNCA ABEPbMU * OroniackneaHne
wnmMdoBanbHOro Kpyra nof BbICOKUM AaBne-
Huem * 6ak oxnaxkneHuA ¢ OTCTOMHUKOM C Mar-
HUTHbLIM, MArHUTHbLIM U GyMa)KHbIM wnm ogHUM
B6yMaXkHbIM hUnbTPOM * 060pyAOBaHMe AnA OT-
cacblBaHUA TymaHa * aKTUBHbI I'Ipl/l60p anAa ns-
MepeHnA 3aroToBKwn, yCTaHOBJ‘IeHHbIﬁ Ha
BbIXO/le CTaHKa * aKTUBHbII 6ECKOHTaKTHbI
npubop (kamepa) AnA U3MepeHNa 3aroToBKM,
yCTaHOBJ‘IeHHhIVI Ha BbIXxoA4e CTaHKa * usamepu-
TesnbHaA CTaHUMA yCTaHOBMEeHA BHE CTaHKa *
A3blKOBaA BEPCUA CUCTEMbI yrpaBiieHNA MOXeT
6bITb HA @HIMACKOM, HEMELIKOM, (hpaHLiy3-
CKOM, NCMAHCKOM, UTaNbAHCKOM, PYCCKOM unin
Ha nobom AOPYrom A3blke * apyrue UcrosiHeHnA
CTaHKa — Mo TpeboBaHMIO 3aKas4nka

CneuunanbHoe oCHalleHue

OnopHble NUHENKYM ¢ paboyelt NOBEPXHOCTbLIO U3
MATKOW UNW 3aKaNIeHHOW cTanu, TBEPAOCNIaBoB
vnu cnoes PKD + 3anacHble 4actu Ha 4 000 nnn
10 000 YacoB paboTbl MPU CKBO3HOM U BPe3-
HOM LUAIMCHOBAHMM * OCHALLiEHWe CTaHKa Macriom *
obopyaoBaHve AnA TPAHCMOPTUPOBKM CTaHKa *
o6opyAoBaH1e ANA WAMGOBaNbLHOMO 1 NoAato-
LLIero Kpyros * * NepBoe OCHALLEHWe CTaHKa C Mo-
[atoLLMM 1 LWNnhoBanbHLIM Kpyramu « nepeoe
OCHaLLIEH1E CTaHKa C UHCTPYMEHTamMu AnA
npaBKu KPyros *

« TEL.+420 326 633 213,
TEL.:+420283 006 217, 227, 202
Fax+420 283 006 226
E-MAIL:sale@tosas.cz
www.tosas.cz

www.tosas.cz




