Univerzalni hrotova bruska
Universal cylindrical grinding machine
Universal-Spitzenschleifmaschine
YHuBepcanbHbIW KpyriownudgoBanbHbIN
LLEHTPOBOM CTAaHOK

400,500 mm
140 (180) *)  mm
1000, 1500, mm
2000, 3000 mm
Max.hmotnost obrobku upnutého Max. workpiece weight Max. Werkstiickgewicht Macca 3aroToBKkm Makc., 3axaras:
mezi hroty between dead centres 500 kg zwischen Spitzen B LieHTPax
mezi hroty a podepreného between dead centres and supported by
v opérkdch steady rests 700 kg zwischen Spitzen und in Setzstdcken B LIGHTPAX C OMOPOiA, B JIHOHETax
letma na undsecim vieteniku live spindle grinding, including fixture KOHCOMbHO Ha LLMMchoBanbHOM
veetné upinace 100 (250) kg fliegend einschl. Werkstiickspanner 6abke, BKKOYaRA NaTpoH
Rozsah natoceni brousiciho Wheelhead swivelling range (manual) Schleifspindelstockverdrehung [lvanasoH nosopoTa LLNMcHoBansHOI babku
vieteniku -15 + +45 °
0,001 mm

@500x80x203 mm
50 ms’
1M KW

+85+-45 °
Pracovni rychlost stolu a pisuvu Speed of operation of table feed and

brousiciho vieteniku wheelhead infeed
Rozsah natoceni undseciho vietentku | Workhead swivelling range (manual)
Otécky obrobku Workpiece revolutions

Hmotnost stroje Machine weights with standard equipment

Arbeitsgeschwindigkeit des Tisches und der PaBo4an CKopOCTb CTona 1 Mofayyt LvcHoBanbHoM
0,001 - 4000 mm.min" | Schleifspindelstockzustellung 6abku
0-90 ° Werkstiickspindelstackdrehung [lvanasoH noBopora niepenreit 6abku
6-170,30-900 min" | Werkstiickrehzahl 060pOTbI 3aroTOBKM
6700 - 8700 kg Maschinengewicht Macca cTaHka

*) jiné provedent, zvl. prislusenstvi *) other machine execution, spec. acces. *) Sonderausfiihrung, Sonderzubehdr *) Fipyroe VCTIONHEHMe, CeLansHoe OCHaLLEHeY
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UZITIi STROJE

Brousicf stroje Ffady BUB B Practic jsou feseny
stavebnicové ve dvou variantach obéZného priméru
a ve Ctyrech délkowych variantéch. Stroje jsou
vybaveny &islicovym fidicim systémem a digitalnimi
elektrickymi servopohony. Brusky jsou uréeny pro
brouseni vnéjsich a v jiném provedent i vnitinich
rotacnich ploch obrobkd upnutych mezi hraty nebo
letmo na undsecim viteteniku.Vrchnf stdl Ize ruéné
natacet pro brouseni tahlych kuzelt.Ruéné natacivé
jsou i unaseci a brousic vietenik. V zakladnim
provedeni jsou dodévany programy pro tyto brousici
cykly:rucni brouseni podéiné nebo zapichovaci,rucni
zapichovaci brouseni s oscilac stolu,zapichovaci
brousenf v automatickém cyklu s moZnostf oscilace
stolu,postupny zépich s n&slednym podélinym
prebrougenim,podéiné brouSenf

s pifisuvem v Gvratich stolu.Stroje jsou vhodné pro
brousenf,jak v jednotlivych kusech,tak ve vétsich
pottech obrobkd.Cyklus probihd ruéné nebo
automaticky.

PROVEDENI STROJE:

Provedeni CE e fidici systém SIEMENS e uZivatelské
programy pro zékladni provedent stroje ® prisuv
brousictho vifeteniku a posuv stolu kulickovymi Srouby
* valivé uloZeni brousictho vitetene ® unéseci vitetenik
s plynulou zménou otacek obrobku ve dvou stupnich
o konik s hydraulicky ovladanou pinolou a ruénim
vyrovnanim valcovitosti obrobku e ¢astecna

kapotéZ s rutné ovlddanymi dvermi

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI
Brousicf katouge jinych Sitek a jakosti ® priruby
brousiciho kotouce e kryty brousicho kotoute ®
riizné opérky otevi‘ené pro VEtsi priméry obrobku
 opérky uzaviené e opérka tézkd dvoucelistnf

o r(izné upinace pro letmé upnuti obrobku (skiigidla,
licni desky,upinaci magnetické desky,klestinové
upinéni)e hydraulicky skiopny orovnavag ® rlizné dalsi
orovnévate a zaoblovage hran e orovnévaci desticky
nebo jednokamenové orovnévade ® rlizna vitetena pro
vnitFni brouseni e osvétleni pracovniho pro storu
halogenovou lampou e néhradni dily pro 8 000 nebo
20 000 provoznich hodin ® z&vésna zarizeni pro
transport stroje ® vybaveni olejem

JINE PROVEDENI STROJE

Stroj v palcovém provedeni @ pro jind napét a frek-
venci @ v jiném barevném provedeni e v provedeni
pro ztiZené klimatické podminky ® inprocesni oviadact
méridla primeéru obrobku e automatickd indikace
najeti na jiskru a kolize (pro sériovou vyrobu)e primé
odmérovani posuvu stolu a prisuvu brousiciho vitete-
niku HEIDENHAIN s pneumatickym ofukovanim
 automatické vyvaZovani brousiciho kotouce za
chodu e kryty brousiciho kotoute ® sonda podélného
ustaveni obrobku ® kompletni zarizenf pro vnitrni
brougent e nadlehovani konika a undsectho vieteniku
pneumatické e papirové a magnetické filtry chladici
kapaliny ® konstatni obvodova rychlost brousiciho
katouge 25 - 50 m/s

Amm Bmm Cmm
1000 5050 5720
1500 5900 6250
2000 6900 6700
3000 8900 7750

cecimo

™ LZ
EMACHINE APPLICATION BESTIMMUNG

BUB B Practic grinding machines have been
designed as modular in two swings and four length
versions. The machines are equipped with a digital
control system with operator panel with text or
graphic display and with AC digital electrical drives.
The grinders have been designed for grinding of
0D and ID (other design) of workpieces clamped
between centres or overhung on the workhead.
Upper table can be manually swivelled for grinding
of long tapers. Similarly the workhead and the whe-
elhead are manually swivelled. The basic software
contains the following grinding cycles: manual or
automatic traverse or plunge-cut grinding with or
without table oscillations, successive plunge-cut
grinding with subsequent longitudinal regrinding,
traverse grinding with infeed table in dead points.
The machines are suitable for grinding of single
pieces as well as of series and small-lot production.
The cycle is manual or automatic.

MACHINE EXECUTION

CE execution ® SIEMENS control system e Software
for basic machine design ® Wheelhead infeed and
table feed with ball screws ® Anti-friction mounting
of grinding spindle ® Workhead with continuous
change of workpiece revolutions in two steps ®
Tailstock with hydraulic or manual operated barrel
and cylindricity correction ® Partial enclosure with
manually operated door

SPECIAL ACCESSORIES

Grinding wheels of various widths and qualities ®
Grinding wheel flanges e Grinding wheel guards

* Various open steady rests for larger workpiece
diameters e Closed steady rests ® Heavy-duty
two-jaw steady rest ® Various fixtures for overhung
grinding (chucks, face plates, magnetic chucks,
collet attachment) e Various dressers and radius
dressers ® Diamond plates or one-stone diamond
dresser tools ® Various spindles for internal grinding
* \Working space halogen lighting ® Spare parts for
8,000 or 20,000-hour operation — mechanical parts
* Handling equipment (suspension type) for machine
transport incl. ropes and transport bars e Qil fillings

OTHER MACHINE EXECUTION
Grinder in inch execution ® Machine for voltages
and frequencies different from 3 x 400V, 50 Hz

o Different colour design ® Grinder in execution

for difficult climatic conditions  Table-mounted
external in-process control gauge with hydraulic
infeed of measuring head, 3 impulses, for smooth
or intermittent surfaces incl. SW and accessories
* Power monitor - GAP and CRASH control (for

lot production) ® Direct measuring system HEI-
DENHAIN for table feed and wheelhead infeed with
pneumatic blowing ® Balancing system for running
grinding wheel ® Probe of axial workpiece positioning
© Complete internal grinding attachment ® Pneu-
matic tailstock and workhead lifting ® Paper and
magnetic coolant filters ® Stepless speed variation
and constant peripheral speed of the grinding wheel
within a range of 25 to 50 nvs

Die Schleifmaschinen der Reihe BUB B Practic wer-
den in zwei Varianten des Umlaufdurchmessers und
vier Langenvarianten angeboten. Maschinen sind mit
einem NC-Steuersystem und digitalen elektrischen
Servoantrieben ausgestattet. Die Schleifmaschi-
nen sind fiirs Schieifen von AuBenflachen und in
anderer Ausfiihrung ebenfalls zum Schleifen von
Innenrotationsflachen der zwischen Spitzen oder
fliegend im Werkstiickspindelstock aufgespannten
Werkstticke bestimmt. Den oberen Tisch kann

man manuell zum Schleifen von langen schlanken
Kegeln schwenken. Ebenfalls manuell drehbar sind
Werksttickspindelstock und Schleifspindelstock. In
der Grundausfiihrung werden SW Programme fiir
folgende Schleiffzyklen geliefert: manueller Langs-
oder Einstechschiiff, manueller Einstechschliff mit
Tischoszillation, Einstechschliff im automatischen
Zyklus mit Option der Tischoszillation, sukzessiver
Einstich mit anschlieBendem Langsnachschliff,
Langsschliff mit Zustellbewegung in Tisch-Um-
kehrpunkten. Die Maschinen sind fiirs Schleifen
sowohl von Einzelstiicken, als auch fiir groBere
Stlickzahlen geeignet. Die Zyklen verlaufen manuell
oder automatisch.

STANDART AUSFUHRUNG
Ausfiihrung CE  Steuerung SIEMENS e Anwen-
dersoftware fr Grundausfihrung der Maschine ®
Schleifspindelstockzustellung und Tischvorschub
mit Kugelumlaufspindeln e \Walzlagerung des
Schleifspindelstocks ® \Werkstiickspindelstock mit
stufenloser Drehzahiregelung des \Werkstlickes

in zwei Bereichen @ Reitstock mit hydraulisch
gesteuerter Pinole und Ausrichtung der Werkstiick-
-Zylindrizitat  Teilschutzverkleidung mit manuell
bedienter Vordertir

SONDERZUBEHOR

Schleifscheiben von verschiedenen Breiten und
Qualitaten  Schleifscheibenflanschen © Schleif-
scheibenabdeckungen e offene Setzstdcke fiir
groBere Werkstiickdurchmesser ® geschlossene
Setzstdcke ® schwerer Zweibacken-Setzstock ®
verschiedene Spanner fiir fliegende Aufspannung des
Werkstiickes (Spannfutter, Planscheiben, magne-
tische Spannplatten, Spannzangen) e verschiedene
Abriechter und Abrundvorrichtungen, Abrichtplatten
oder Einkorn-Abrichtwerkzeuge, verschiedene
Spindel fiir den Innenschliff ® Halogenbeleuchtung
des Arbeitsraums, Ersatzteile fur 8000 oder 20
000 Betriebsstunden, Maschinetransport- Vorrich-
tung, Olfiillungen

SONDERAUSFUHRUNG

Maschine in Zoll-Ausfiihrung e andere stromspan-
nungen und Frequenz ® andere Farbausfiihrung ®
Ausfiihrung fir erschwerte klimatische Bedingungen
® in-Prozess Durchmessermessgerét ® auto-
matische Anzeige des Anfahrens zum Anfunken
und der Kollisionsgefahr fiir die Serienfertigung

o Direktmessung des Tischvorschubes und der
Schleifspindelstockverstellung HEIDENHAIN mit
Luftiiberdruck e automatisches Auswuchtgerét der
laufenden Schleifscheibe wahrend des Betriebes ®
Schutzabdeckungen der Schleifscheibe, Sonde der
Léangsausrichtung des Werkstiickes ® Schleifsche-
ibe-Durchmesser 600 mm e komplette manuell
kippbare Innenschleifeinrichtung ochne Spindel und
Spannfutter mit manuell kippbarem Tisch-Abrichter
* pneumatisches Anheben des Reitstockes und des
Werkstlckspindelstocks  Papier- und Magnetfilter
der Kihlflussigkeit ® schwerer nicht schwenkbarer
Werkstiickspindelstock ® Rundschliff konkaver oder
konvexer kreisformiger Oberflachen e Kegelschliff
mit linearer Interpolation e stufenlose Drehzahire-
gelung und konstante Umfangsgeschwindigkeit des
Schleifspindelstocks 25 - 50 m/s

E NMPUMEHEHME CTAHKA i

LnucposanbHbie craHku Tvna BUB B Practic coapanbl
arperarHbIM criocobom B [iBYX uCronHeHuAx paboero
[AMaMETPa U B YETBIPEX UCTIONHEHWAX NO AnMHe. CTaHKkn

A pUrvTasbHOM i ynpaBnieHuA n
[AMIUTaNbHBIMM AMEKTPUYECKUM CepBopBuraTenamm. CTaHku
npefHasHayeHb A1A LWMAOBKY HAPYXKHbIX, @ B APYTOM
VCTIONHEHUM 1 AN1A BHYTPEHHVX POTALMOHHBIX MOBEPXHOCTEV
3arOTOBOK, 3@XATbIX B LIEHTPAX WM KOHCOITbHO Ha NepenHei
6abke. BepxHioto 4acTb CTona MOXHO NoBOpa4MBaTL
BPYHHYIO ANIA LWAMCDOBKY NPOTAXKHBIX KOHYCOB. MepefHioio
LwnmMchoBasTbHYI0 6abky MOXHO TOXE MOBEPHYTB BPYUHYH).
B 6a30BOM MCMONHEHUM NOCTABNAOTCA CEAYHOLLME
NpOrpamMbl: Py4Hoe LLNMEHOBaHYE NPORONbHOE W
BPE3HOE , PYMHOE BPe3aHue C OCLWIIALMEN CTona,
BPE3HOE LLNNCHOBAHME B ABTOMATU4ECKOM PeXUME
c 10 OCLWALIMM CTONa, ) Bpesatie
C nocneaoBaresbHoi NepeLLMAOBKOIA, NPORONbHOS
LMcPOBaHME C Nofayen B MepTBbIX TouKax. CTaHku
npeaHa3HaqeHb AA NOLUTYYHON LLNMCDOBKY U ANA
LUAMCPOBKY CEPUIHOM. LIKN MCIONHABTCA BPYHHYHO Wk
aBTOMATV4ECKM.

BA3OBOE UCTIOJIHEHUE
Vcnontenve CE e ynpasnatoLuan cuctema SIEMENS
 110N1b30BaTENLCKYE NPOrPaMMbl ANA 6230B0r0
VCNONHEHWA CTaHKa ® noAaya LWnndoBasbHoil 6abki 1
CTONa LapUKOBUHTOBLIMM Napamu @ LLinucposanbHbiit
LUNVHAEN C MOALIMNHUKAMY C KOCOYTONbHbIM
CONpYKOCHOBEHWEM ¢ NepenHAn 6abka ¢ NnasHoM
Peryn1poBKot 0BOPOTOB 3ar0TOBKM B [1BYX CTYMHAX ® 3aAHAA
6abka C ruapasnM4eCcKM NPUBOAOM [/1A CMELLEHIA
natpoHa yopHOro LIEHTPA 1 MEXaHN4eCKUM (Py4HbIM)
BbIPaBHVBaHWEM LIIMHAPVYHOCTY 3aroToBKM ® YacTu4Hoe
KaroTvpoBaHue C BPYUHYHO yripaBnAeMbIMY ABEPAMM.

CMNMEUWWAJIbHOE OCHALLUEHMUE
LLnuchosasibHble Kpyrv pasHoi LUMPUHBI M ka4ecTea @
chnaLbl LMMEHoBaNLHOMD Kpyra ® Yexiibl LNAOBAIEHOMO
Kpyra ® pasHbie NIOHETbI OTKPLITBIE ® NIOHETbI 3aKPbITbIE ®
TIOHET [IBYXKYNAUKOBbIi B TAXEIIOM UCTIONHEHNM ® PasHbie
32KIMbI TR KOHCONBHONO 3aXKATVA 3ar0TOBKM (MaTpOHbl,
N060BbIE 3XKIMbI, MarHUTHbIE 32XKVMBI, LiaHMOBbIe
33KMMBb) ® TMAPABNMHECKY ONPOKMAIBAIOLLARCA KOHCOMb
060pyAOBAHYA Af1A NPaBKy Kpyra ® pasHoe 060pynoBaHme
[ANA NPaBKY LLNMCHOBANBHONO KPyra 1 3aKpyriuTent
KPOMOK ® MNTACTUHKY [UNA NPaBKM LLIMCDOBAIBHOMO Kpyra
W1 OFIHOKAMEHHbIE 3aKPYIIATENM ® Pa3HbIe LUMMHAENH
[ANA BHYTPEHHETO LWnMchoBaHuA @ ocselLieHne paboyeit
30HbI FAIOTEHHOM NAMIOV @ 3arnackble 4acT AnA 8 000
ww 20 000 4acoB JKCryaTaLivv ® NPUCTIOCOBNEHNA ANIA
TPAHCTOPTa CTaHKA ® MACAAHbIE HAMONHUTENM CTaHKA.

APYIOE UCMNOJIHEHUE CTAHKA
CTaHOK B [YOVIMOBOM WCTIONHEHMM @ CTaHOK,
npeAHasHa4eHHbIin ANA APYTVX HANPAXKEHUA 1 YacToT

© [Ipyroe LBETHOE UCMONHEHVE® MCTIONHEHME ANA
YCNOXHEHHBIX KSMATU4ECKWX YCIOBMIA ® MHNPOLIECCHbIE
YMIPABNAIOLLME U3MEPUTENbHBIE NPUBOPbI AVaMeTpa
3aroTOBKY ® ABTOMATUHECKAR MHAMKALIVA CONPUKOCHOBEHUA
LUMMEPOBANBHOTO KPyra C 3aroTOBKOW 1 CTONKHOBEHNA

(RNA MaccoBOro NPOM3BOACTBA) ® NPAMOE OTMEpUBaHie
nopaqu crona v wandosansHoi 6abku HEIDENHAIN

C MHEBMATN4ECKMM 06yBOM ® aBTOMATUuEeCKan
6anarc1poBKa LLMCHOBANLHOMO Kpyra BO BPEMA paboTbl

© Yexnibl LWANAHOBABHOND KPyra ® 30HA aKCUasbHoM
YCTaHOBKM 3aroTOBKIA ® YKOMNNEKTOBaHHOE 060pyaoBaHie
[ANA BHYTPEHHETO LWNMAPOBAHNA ® MHEBMATUHECKOE
MPUNOHATME NepeaHen v 3aaHeit 6abku ® bymaxHbie

¥ MarH1THbIe COUNLTPbI OXNXKAAOLLEN XXUAKOCTY ®
MOCTORHHAA OKPYXKHaA CKOPOCTb LLANCHOBANBHOMO Kpyra
2550 m/c
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Slovacké strojirny, a.s.
zavod 8 - TOS Celakovice
STANKOVSKEHO 1892

250 88 CeLAKoVICE

CzecH RepuBLIC

TEL.: +420 326 633 213

TEL.: +420 283 006 217, 227, 202
Fax: +420 283 006 226

E-MAIL: sale@tosas.cz

WWww.t0sas.cz

www.tosas.cz
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